Nem vasétvézetek

+ ATTEKINTES — SZABVANYBESOROLAS

Béhler EN/ENISO AWS

Elektrédak

FOX CuNi30Fe DIN 1733: EL-CuNi 30 Mn AWS 5.6-00: ECuNi
AWI palcak

CuNi30Fe-IG ENISO 14640: S Cu 7158 (CuNi0)  AWSA57-04.  ERCuNi
ERTi2-1G - AWS A516-04:  ERTi2

* ATTEKINTES — VEGYI OSSZETETEL

Béhler | Cc |Si|Mn|Cr|Ni|Mo|Nb| Ti |Fe|Co|Ta|AI|

Elektrodak

FOX CuNi30Fe | 0,03 | 0,3 | 1,2 | |30,0| | | | 0,6 | | | |Cu—maradék|

AWI palcak

CuNi30Fe-IG <0,05 08 30,0 <05 |06 Cu-maradék

ERTi 2-1G <0,03 maradék| <0,2 0<0,1
H<0,008
N<0,02
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Nem vas 6tvézetek — Elektrodék

DIN 1733: EL-CuNi30Mn BéHLER

AWS 5.6-00: ECuNi FOX CuNi 30Fe

Elektréda, réz-nikkel

Jellemzék

Réz-nikkel elektroda max. 30% Ni-tartalmu, azonos dsszetétel( 6tvézetek, valamint eltérd szi-
nesfém 6tvozetek és acélok kots- és felrakd hegesztéséhez. A tengerviznek ellenallé hegesz-
tési varrat lehetéséget ad ezen kildénleges elekirédanak az offshore és tengerviz-sétalanitd
berendezéseknél, hajéépitésben, kdolaj-finomitdknal, az élelmiszeriparban, valamint a vegyi
berendezések és tartalyok gyartadsanal térténd hasznélatara. Az elektréda minden pozici6-
ban, kivéve flggélegesen, fentrdl lefelé (esévarrat), j6l hegesztheté.

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn Ni Fe Cu
% 0,03 0,3 1,2 30 0,6 maradék
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u
Folyashatar (R, N/mm?) : =240
Szakutosznlardsag R, N/mmz) =390
Nyualas [A (L, = 5d )%] : 230
Utsmunka (50-V kv J) © =80

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védbgaz argon

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
D - 2,5 300 60-80

Elektrédajelslés: 3,2 350 80-105

FOX NIBAS C 24 ENiCrMo-13 4,0 350 110-130

A V-varrat el6készitésénél a nyilasszdég kb. 70°, a gydkhézag pedig kb. 2 mm legyen. Az
oxidréteget az illesztési hézag mellett kb. 10 mm-rél tavolitsa el, a hatoldalon is. A hegesztési
teriletet tisztitsa fémesen simara és zsirmentesre. A gyujtaspontot az elektréda visszaveze-
tésével djra olvassza fel a garantaltan j6 kotés érdekében. A hegesztést rovid ivvel végezze.
Alapanyagok
Réz-nikkel 6tvdzetek 30% Ni-tartalomig
CuNi10Fe 1 Mn (2.0872), CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882)
UNS C71500, C70600
Engedélyek és tanusitvanyok
TOV-D (10515), GL, CE
Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok
AWI pélca: CuNi 30Fe-IG
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