Termékinforméacic

2.5. Hegesztéanyagok melegszilard
és kiszasallé acélokhoz

* ATTEKINTES

Ebben a fejezetben részletes termékismertetést talal a melegszilard
és kuszasallé acélok hegesztésére szolgalé hegesztdanyagokrol.
A 350 °C feletti izemi h6mérsékletre az altalanos szerkezeti acélok
héallésaga nem terjed ki. Terhelés alatt megemelt hémérsékleten
az acélban folyasi és kuszasi, illetve aramlasi folyamat lép fel, mely
altal a megengedett terhelés id6tél fliggd lesz. Ezért kell Mo, Cr-Mo
és Cr-Mo-V 6tvozésd acélokat felhasznalni.

550 °C lzemi hémérsékletig elegend6 kevés Mo, Cr és V hozza-
adésa.

550 °C lizemi hémérséklet felett még magasabb reveallésag szik-
séges. Kb. 600 °C iizemi hémérsékletig nemesitett 9%-0s és 12%-
os krémacélok alkalmazhaték Mo, V, illetve Nb hozzaadasaval. Efe-
lett specidlis ausztenites Cr-Ni acélok hasznalhaték. Az alaptipus
16% krémot és 13% nikkelt tartalmaz Mo és Nb hozzaadasaval. 700
°C lizemi h6mérséklet felett mar csak a nikkelbazist 6tvézetek Mo,
W és Nb hozziadasaval mutatnak fel kielégité héallé tulajdonsa-
gokat.

A hegesztdanyagok kinalata és a hegesztésitechnolégia alapvetéen
mindig a felhasznalt alapanyaghoz igazodik, és annak a tulajdonsé&-
gaihoz is kell igazodnia.
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+ ATTEKINTES - SZABVANYBESOROLAS

Melegszildrd/kiiszasallé hegesztéanyagok

Bohler EN/ENISO AWS

Elektrodak

FOXDMOTi _ 1599: EMoR12 =

FOXDMOKb  1599: EMoB42H5 A55-96:  E7018-ATH4R

FOXDCMSTi  1599: ECrMoiR12 A55-96:  E8013-B2 (mod.)

E8013-G

FOXDCMSKb 1599: ECrMol B42H5 A55-96:  E8018-B2H4R

FOX DCMV 1599: EZCrMoVi B42H5 A55-96:  E9018-G

FOXDMV83Kb 1599: EMoVB42H5 A55-96:  E9018-G

FOXCM2Kb  1599: ECrMo2B42H5 A55-96:  E9018-B3H4R

FOX P23 1599: E ZCrWV 21.5B42 H5 A55-96:  E9015-G

FOX P24 1599:  E ZCrMo2VNb B42 H5 A55-96:  E9015-G

FOXCM5Kb  1599: ECrMo5B42H5 A55-96:  EB018-B6H4R

FOXCM9Kb  1599: ECrMo9B42H5 A55-96:  E8018-B8

FOX C 9 MV 1599: ECrMo91B42H5 A55-96:  E9015-B9

FOXCOMVW 1599: EZCrMOWVNb911B42H5  A5596:  E9015-B9 (mod.)

FOX P 92 1599: EZCrMoWVNb9052B42H5 A5.5-96:  E9015-B9 (mod)

FOX20 MVW  1599: ECrMoWV12B42H5 -

FOXCN16/13 1600: EZ1613NbB42H5 -

FOXCN18/11  1600: E199B42H5 A54-92:  E308-15

FOXE308H  1600: E199HR42H5 A54-92:  E308H-16

FOXE347H  1600: E199NbB A54-92:  E347-15

AWI palcak

DMO-IG 12070: W MoSi A5.28-05.  ER70S-Al
ER80S-G

DCMS-IG 12070: W CrMo1Si A5.28-05.  ER80S-G
ER80S-B2 (mod.)

DMV 83-IG 12070: W MoVSi A5.28-05:  ER80S-G

CM2-1G 12070: W CrMo2Si A5.28-05.  ER90S-G
ER90S-B3 (mod.)

P 23-IG 12070: E ZCrWV 21.5B42H5 A5.28-05.  ER90S-G

P 24-1G 12070: W ZCrMo2VNb A5.28-05.  ER90S-G

CM5-IG 12070: W CrMo5Si A5.28-05.  ER80S-B6

CM9-IG 12070: W CrMogSi A5.28-05.  ER80S-B6

COMV-IG 12070: W CrMo91 A5.28-05.  ER90S-B9

CIMVW-IG  12070: W ZCrMoWVNb9 11 A5.28-05:  ER90S-B9 (mod.)

P 92-IG 12070: W ZCrMoWVNb 9 0.5 1.5 A5.28-05.  ER90S-B9 (mod.)

20 MVW-IG 12070: W CrMoWV12Si -

CN 16/13-1G 12072: W Z16 13 Nb -

CN 18/11-IG 12072: W199H A5.9-93: ER19-10H

ER308H-IG 120720 W199H A5.9-93: ER308H
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Melegszilard/kiiszasallo hegesztGanyagok

* ATTEKINTES — VEGYI OSSZETETEL

Bohler | C|Si|Mn|Cr|N |Mo|Nb V W N
Elektrédak

FOX DMO Ti 007 | 04 | 08 0,55

FOX DMO Kb 0,08 [ 0,35 | 0,8 0,45

FOX DCMS Ti 0,010 0,35 | 0,7 | 1,0 0,5

FOX DCMS Kb 0,90 1 0,35 | 0,7 | 1,05 0,5

FOX DCMV 012 03 [ 09 [ 13 1,0 0,22

FOX DMV 83 Kb 0,065( 0,35 | 1,2 | 04 1,0 0,5

FOX CM 2 Kb 0,08 03 | 08 | 23 1,0

FOX P 23 006 03 | 05| 22 0,05 (0,22 | 15

FOXP 24 009] 03 |05 | 25 1,0 (0,0045| 0,22

FOX CM 5 Kb 008 03 | 08 | 50 0,6

FOX CM 9 Kb 0,08 [ 0,25 | 0,65 | 9,0 1,0

FOX C 9 MV 011 (02|07 |90 |075]| 1,0 | 0,06 | 02

FOX C 9 MVW 010025 0,7 | 88 | 0,7 | 10 [ 0,05]|0,22 | 1,0 | 0,06
FOX P 92 010103 ( 07 | 90 | 0,7 |055(005]| 02 | 1,6 | 0,05
FOX 20 MVW 0181 03 | 0,7 | 11,0 | 0,55 | 0,9 0,25 | 0,5

FOX CN 16/13 014 05 | 38,8 | 16,0 | 13,0 1,5

FOX CN 18/11 005] 03 | 1,3 [ 194 | 10,4

FOXE 308 H 0,05] 06 | 07 [ 19,4 | 10,2

FOXE 347H 0,05] 03 | 1,3 [ 19,0 | 10,2 28xC

AWI Palcak

DMO-IG 0,10 [ 06 | 1,2 0,5

DCMS-IG 011106 | 1,0 | 12 0,5

DMV 83-IG 0,08 06 | 0,9 [ 045 0,85 0,35

CM2-IG 0,08 ] 06 |09 | 26 1,0

P 23-IG 007 (035| 05 | 22 0,04 | 0,22 | 1,7

P 24-1G 0,10 [ 0,25| 05 | 25 1,0 | 0,05 0,24

CM 5-1G 0,08 04 | 05 | 58 0,6

CMo-IG 0,071 05 | 05 | 90 1,0

C9 MV-IG 0,09)03 |05 |90(09 ]| 09 |005| 02

C9MVW-IG 011 035|045 90 (075| 1,0 | 0,06 | 0,2 | 1,05 0,07
P 92-1G 010 04 ( 04 | 86 | 06 | 04 [005]| 02 | 1,5 | 0,05
20 MVW-IG 021] 04 |06 113 1,0 0,3 | 0,45

CN 16/13-1G 0,16 | 0,6 | 2,5 | 16,0 | 13,5 +

CN 18/11-IG 005 04 | 1,8 (188 | 93

ER 308 H-IG 0,06 | 0,4 1,7 1200| 95 | 0,2
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Melegszildrdy kiiszésallo hegesztéanyagok

+ ATTEKINTES - SZABVANYBESOROLAS

Bohler EN/ENISO AWS
Huzalelektrédak
DMO-IG 12070: G MoSi A5.28-05:  ER70S-At
ER80S-G
DCMS-IG 12070: G CrMo1Si A5.28-05:  ER80S-G
ER80S-B2 (mod.)
DMV 83-IG 12070: G MoVSi A5.28-05:  ER80S-G
CM2:1G 12070: G CrMo2Si A5.28-05:  ER90S-G
ER90S-B3 (mod.)
CM 5-1G 12070: G CrMo5Si A5.28-05: ER80S-B6
C9MV-IG 12070: G CrMo 91 A5.28-05: ER90S-B9
CN 18/11-IG 12072: G199H A5.9-93: ER19-10H
Porbeles huzalelektrodak
C 9 MV-MC 12070: T CRMO91 A5.28-05: EC90S-B9
E 308 H-FD 17633-A: TZ199HRM3 Ab5.22-95: E308HT0-4
TZ199HRC3 E308HTO-1
E 308 H PW-FD 17633-A: TZ199HPM1 A5.22-95; E308HT1-4
TZ199HPCH E308HT1-1
Huzal/por kombinacidk
EMS 2 Mo 756: S2Mo A5.23-97: EA2
EMS 2 Mo/BB 24 756: S 46 4FB S2Mo A5.23-97:  FBA4-EA2-A2
F55A4-EA2-A2
EMS 2 Mo/BB 25 756: S 46 3FB S2Mo A5.23-97: F8A4-EA2-A2
F55A4-EA2-A2
EMS 2 CrMo 12070: S CrMot A5.23-97: EB2
EMS 2 CrMo/BB 24 1270/760: S CiMol/SAFB 1 A5.23-97:  F8P4-EB2-B2
F55P4-EB2-B2
EMS 2 CrMo/BB 25 12070/760: S CrMo1/SAFB 1 A5.23-97: F8P4-EB2-B2
F55P4-EB2-B2
CM 2-UP 12070: S CrMo2 A5.23-97: B3
CM2-UP/BB 24 12070/760: S CrMo2 /SAFB 1 A5.23-97:  F9P2-EB3-B3
F55P3-EB3-B3
P 23-UP 12070: S ZCrwv2 A5.23-97: EG
P 23-UP/BB 430 12070:760: SAFB155AC A5.23-97: -
P 24-UP 12070: S ZCrMv2 A5.23-97: EG
P 24-UP/BB 430 12070:760: SAFB155AC A5.23-97: -
CM 5-UP 12070: S CrMo5 A5.23-97: EB6
CM 5-UP/BB 24 127070/760: S CrMo5/SAFB 1 A5.23-97: F9Pz-EB6-B6
F62PZ-EB6-B6
C 9 MV-UP 12070: S CrMo91 A5.23-97: EB9
C 9 MV-UP/BB 910 12070/760: S CrMo91/SAFB 2 A5.23-97: F9PZ-EB9-B9
F62PZ-EB9-B9
P 92-UP 12070: SZCrMoWVNb9 0.5 1.5 A5.23-97:  EB9 (mod.)
P 92-UP/BB 910 12070/760: SZCrMOWVNb9O0515/SAFB2 -
20 MVW-UP 12070: S CrMoWV12 -
20 MVW-UP/BB 24 12070/760: S CrMoWV12/SAFB 2 -
CN 18/11-UP 12072: S199H A5.9-93 ER19-10H
CN 18/11-UP/BB 202 12072/760: S 199H/SAFB2 -
Autogén palcak
DMO 12536: o A5.2-92: R60-G
DCMS 12536: ov A5.2-92: R65-G
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* ATTEKINTES - VEGYI OSSZETETEL

Melegszilard/kiiszasallo hegesztGanyagok

Bohler | c|si|Mn|Cr|Ni |[Mo|Nb V W N
Huzalelektrédak

DMO-IG 0,10 | 0,6 | 1,2 0,5

DCMS-IG 011 | 06 | 1,0 | 1,2 0,5

DMV 83-1G 0,08 06 | 0,9 | 0,45 0,85 0,35

CM 2-1G 0,08| 06 (0,95 2,6 1,0

CM5-1G 0,08| 04 | 05| 58 0,6

C9 MV-IG 01203 | 05|90 ]| 07 | 0,9 |0055] 0,2

CN 18/11-1G 0,05| 06 | 1,6 [188] 93

Porbeles huzalelektrédak

C 9 MV-MC 01 (03|06 ]|90(07] 10 |005]| 0,2 0,4
E 308 H-FD 0,05( 06 | 1,2 | 194 [ 10,1

E 308 H PW-FD 0,05| 06 | 1,2 [ 19,4 | 10,1

Huzal/por kombinaciok

EMS 2 Mo 0,10 | 0,12 | 1,05 0,50

EMS 2 Mo/BB 24 0,07 | 0,25 | 1,15 0,45

EMS 2 Mo/BB 25 0,07 { 0,40 | 1,50 0,50

EMS 2 CrMo 0,12 | 0,10 | 0,08 | 1,2 0,50

EMS 2 CrMo/BB 24 0,08 10,25 0,95 | 1,0 0,45

EMS 2 CrMo/BB 25 0,07 (0,40 | 1,35 | 1,0 0,50

CM 2-UP 0,72 | 0,10 | 0,60 | 2,6 0,95

CM 2-UP/BB 24 0,08 0,25 (0,75 2,4 0,95

P 23-UP 0,07|1035( 05 | 2,2 0,05 (0,22 | 1,7
P 23-UP/BB 430 0,06 | 04 (0,65 2,1 0,04 | 0,18 | 1,6
P 24-UP 0,10 | 0,25 | 055 | 2,56 1,1 [ 0,05 |0,24

P 24-UP/BB 430 0,08 03 (0,75 2,4 0,95 | 0,05 | 0,20
CM5-UP 0,08 | 0,30 | 0,50 | 5,8 0,60

CM 5-UP/BB 24 0,06 (0,40 | 0,75 | 5,5 0,55

C 9 MV-UP 0,120,25(0,60| 9,0 | 0,70 | 0,95 | 0,06 | 0,20

C 9 MV-UP/BB 910 0,11 (0,30 |0,60| 8,9 (0,60 0,90 0,05|0,20

P 92-UP 0,11 | 0,40 | 0,45 | 8,8 | 0,65|0,45| 0,06 | 0,20 | 1,65
P 92-UP/BB 910 0,09|0,45|0,40| 8,6 |0,60|0,35(0,04|0,20 | 1,50
20 MVW-UP 0,25 0,25 (0,80 | 11,5 | 0,60 | 0,90 0,30 | 0,50
20 MVW-UP/BB 24 0,18 10,30 [ 0,75 | 11,4 | 0,45 | 0,85 0,30 | 0,50
CN 18/11-UP 0,05 (0,40 |1,60| 18,8 | 9,30

CN 18/11-UP/BB 202 0,04 0,50 | 1,30 | 18,5 | 9,30

Autogén palcak

DMO 0,12 0,5| 1,0 0,5

DCMS ‘ 0,12 | 0,1 0,8 ‘ 1,0 ‘ 0,5 ‘
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak

EN 1599:1997: EMoR12 BOHLER FOX DMO Ti

Rutilbevonat( elektréda,
gyengén &tvozott, melegszilard

Jellemzék

Rutilbevonatu elektréda nagyon j6 hegesziési tulajdonsagokkal és nagyon j6 a salakeltavolit-
hatésag. Minden poziciéban, kivéve fiiggélegesen, fentrél lefelé (esévarrat), jol kezelhetd.
16Mo3 szamara eldnyben részesitve. Engedélyezve +550 °C Uzemi hémérsékletig. 30
mm falvastagségig, valamint porozitdsmentes gy6kvarratok hegesztésére (gyokhegesztés
S480MB-ig).

Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Mo
% 0,07 0,4 0,8 0,55

Hegesztési varrat mechanikai értékei

-

u a
Folyashatar (R, N/mm?) : 500 (=460) 470 (=440)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 570 (=550) 550 (=540)

NyGlas [A (L, = 5d.) %] i 23 (x22) 23 (=22)
Utsmunka (80-VKV J) +20°C: 90  (=47) 100 (47)

*u — hékezeletlen, hegesztett dllapot
a —megeresztett, 620 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha szilkséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
EI 2,0 250 60-80

Elektrédajelolés: 2,5 250/350 80-110
FOXDMO Ti EMo R 3,2 350 110-140
4,0 450 140-180

Elémelegités, kdzbensé hémérséklet és utdhSkezelés a rendelkezésre all6 alapanyag kéve-
telményeitdl fliggben.

Alapanyagok
Azonos szerkezetl melegszilard acélok és acéléntvények

16Mo3, S355J0G3, E295, P255G1TH, L320-L415NB, L320MB-L415MB, S255N, P295GH.
P310GH, P255-P355N, P255NH-P355NH

ASTM A355 Gr. P 1; A161-94 Gr. T1; A182M Gr. F1; A204M Gr. A, B, C; A250M Gr. T1

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0018), DB (10.014.04), OBB, TUV-A (84), BV (2YM), DNV (X), RMR (1Y), Statoil, VUZ, CE

Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok

Elektroda: FOX DMO Kb Huzal/por kombindcid: EMS 2 Mo/BB 24
AWI palca: DMO-IG EMS 2 Mo/BB 25
Témor huzalelektréda: DMO-IG Autogén palcak: DMO

Porbeles huzalelektréda: DMO Ti-FD
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Melegszilard/ktiszaséllé hegesztGanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: EMoB42H °
AWS A5.5.56 eosmnan  BOHLER FOX DMO Kb
Bézikus bevonatu elektréda,
gyengén dtvézott, melegszilard

Jellemzék

Engedélyezve +550 °C iizemi hémérsékletig. Kilénésen nagy szivéssag és repedésmentes-
ség jellemzi, 6regedésall6. Nagyon alacsony hidrogéntartalom a hegesztési varratban (AWS
feltételek mellett HD<4 ml/100g)

Vegyi 6sszetétel
(o3 Si Mn Mo
% 0,08 0,35 0,8 0,45

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u a
Folyashatar (R, N/mm?) 510  (=480) 520 (=470)
Szakltosznardsag (R N/mm?) : 590 (=560) 600 (=560)
Nyulés [A (L, %] : 26 (=22) 25 (=22)

Utomunka(l%ov"KVJ) +20°C: 170 (2120) 170  (=120)
-50°C: 62  (=32)

*u — hékezeletlen, hegesztett allapot
a — megeresztett, 620 °C/2 éra’kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @(mm) H(mm) Aramerésség (A)
IE‘ 300-350 °C, min. 2 éra 2,5 250/350 80-110

Elektrédajelslés: 3,2 350 100-140
FOX DMO Kb 7018-A1EMo B 4,0 350/450 130-180
50 450 190-230

Elémelegités, kézbens6 hémérséklet és utohbkezelés a rendelkezésre all6 alapanyag kéve-
telményeitél fliggéen.

Alapanyagok
Azonos 9dsszetételli melegszilard acélok és acélontvények, ligrepedésnek ellenallé és 6re-
gedésallé acélok

16Mo3, S355J2G3, E295, E335, P255G1TH, L320-L415NB, L320MB-L415MB, S255N,
P295GH, P310GH, 15 NiCuMoNb5, 20MnMoNi4-5, 17MnMoV6—4, S255N-S500N, S255NH—
S500 NH, S255NL — S500NL, GE240—-GE300, 22Mo4, GP240GH

ASTM A335 Gr. P1; A161-94 Gr. T1; A217 Gr. WC1; A182M Gr. F1; A204M Gr. A, B, C; A250M
Gr. T1

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0019), KTA 1408.1 (8053.00), DB (10.014.14), OBB, TUV-A (71), ABS (E 7018-A1), DNV

(NV 0,3Mo), FI (E Mo B 42 H5), GL (15 Mo 3), RMR (-), Statoil, LTSS, VUZ, SEPROZ, CRS
(3YH10), CE

Azonos 6tvozésii hegesztéanyagok

Elektroéda: FOX DMO Kb Huzal/por kombinacio: EMS 2 Mo/BB 24
AWI pélca: DMO-IG EMS 2 Mo/BB 25
Toémor huzalelektroda: DMO-IG Autogén palcak: DMO

Porbeles huzalelekiréda: DMO Ti-FD
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: ECrMo1 R 12 A .
AWS AG 556 Eg0150 BOHLER FOX DCMS Ti
E8013-B2 (mod.) Rutilbevonatd elektréda
gyengén &tvozott, melegszilard

Jellemzék

Rutilbevonatl, maghuzal-6tvozés( elekiréda nagyon j6 hegesztési tulajdonsagokkal. J6 sa-
lakeltavolithatésag. Minden poziciéban, kivéve fiiggdlegesen, fentrél lefelé (es6varrat), kony-
nyen kezelhetd. 13CrMo4-5 szamara elényben részesitve. Engedélyezve +570 °C uzemi
hémérsékletig. Specialis felhasznalasi terllete:

vékonyabb lemezek és csdvek, valamint porozitasmentes gydkvarratok hegesztésére.

Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Cr Mo
% 0,1 0,35 0,7 1,0 0,5

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

a
Folyashatar (R, N/mm?) 510 (=490)
Szakitészilardsag (R N/mm?) : 610 (=590)

NyGlas [A (L, = 5d.) %] Co21 (20)
Utsmunka (80-VKV J) +20°C: 100  (=47)

*a — megeresztett, 680 °C/2 éra/kemencében 300 )C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség(A) [—=_—
EI 300-350 °C, min. 2 éra 2,5 250 80-110 ~

Elektrédajelolés: 3,2 350 110-140

FOXDCMS Ti8013-GECrMo1R 4,0 350 140-180

Elémelegités, kozbensé hémérséklet és utéhékezelés a rendelkezésre allé alapanyag
kovetelményeitdl fliggéen (13CrMo4-5 esetében 200—250 °C, megeresztés hegesztés utan
660—700 °C-on, min. 1/2 6ra, kemencében 300 °C-ig/levegdn).

Alapanyagok
Azonos 6sszetételd melegszilard acélok és acélontvények, edzhet6 és nitridalhaté acélok 6sz-
szehasonlithaté ésszetétellel, h6kezelhet6 acélok 6sszehasonlithaté dsszetétellel 780 N/mm?
szakitészilardsagig, ligrepedésnek ellenéll6 acélok
1.7335 13CrMo4-5, 1.7205 15CrMob5, 1.7225 42CrMo4, 1.7728 16CrMoV4, 1.7218 25CrMo4,
1.7258 24CrMob5, 1.7354 G22CrMo5-4, 1.7357 G17CrMo5-5

ASTM A193 Gr. B7; A335 Gr. P11 és P12; A217 Gr. WC6
Engedélyek és tanusitvanyok

TOV-D (0764), DB (10.014.05), OBB, TUV-A (90), ABS (Cr 0,8/1,2 Mo), DNV (X), GL (13 CrMo
44), SEPROZ, CE

Azonos 6tvoézésii hegesztéanyagok
Tomor huzalelektréda: DCMS-IG Autogén pélcék: DCMS
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Melegszilard/ktiszaséllé hegesztGanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: ECMo1B42H °
AWS A5.5.56 csosezren . BOHLER FOX DCMS Kb
Bézikus bevonatu elektréda,
gyengén dtvézott, melegszilard

Jellemzék

Bazikus bevonatl, maghuzal-6tvozésl elektréoda kazan- és csGacélok kivalé minGségld hegesztéséhez.
13CrMo4-5 szamara elényben részesitve. Engedélyezve +570 °C tizemi hémérsékletig. Alkalmas ,step cooling”
felhasznalasra (Bruscato<i5ppm). Alkalmas tovabba hasonlé &tvozésd, nemesitheté acélokhoz, kezeletlen
betétedzésli és nitriddlhaté acélokhoz, valamint lugrepedésnek ellenéllé acélokhoz. A varrat nemesithet6.
Kihozatal kb. 115%. Elémelegités, kdzbensé hémérséklet és ut6hbkezelés a rendelkezésre 4ll6 alapanyag
kévetelményeitdl fliggéen.

Vegyi dsszetétel
[ Si Mn Cr Mo P As Sb Sn
% 0,1 0,35 07 1,05 0,5 <0,010  <0,005 <0,005 <0,005

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*a v
Folyashatar (R, N/mm?) © 530 (=490) 380 (=330
Szakitoszilardsag (R_N/mm? : 630 (=590) 520  (2490)
Nyulas [A (L, = 5d_) %] © 23 (222 28 (224)

Utamunka(l%ov‘kw) +20°C: 160  (=100) 190  (=100)

*a —megeresztett, 680 °C/2 6ra/kemencében 300 °C-ig/levegén
v — nemesitett, 930 °C/1/2 6éra/levegén +680 °C/10 éra’kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
D 300-350 °C, min. 2 6ra 2,5 250/350 80-110
Elektrédajeldlés: 3,2 350 100-140
FOX DCMS Kb 8018-B2 E CrMo1 B 4,0 350/450 130-180
5,0 450 180-220
Alapanyagok

Melegszilard acélok és acélontvények, edzhet6 és nitridalhaté acélok 6sszehasonlithaté 6sz-
szetétellel, hGkezelhet§ acélok 6sszehasonlithaté 6sszetétellel 780 N/mm? szakitészilardsa-
gig, ligrepedésnek ellenallé acélok

1.7335 13CrMo4-5, 1.7205 15CrMo5, 1.7225 42CrMo4, 1.7728 16CrMoV4, 1.7218 25CrMo4,
1.7258 24CrMo5, 1.7354 G22CrMo5—4, 1.7357 G17CrMo5-5

ASTM A193 Gr. B7; A335 Gr. P11 és P12; A217 Gr. WCé

Engedélyek és tanusitvanyok
TOV-D (0728), DB (10.014.32), OBB, TUV-A (14), ABS (E 8018-B2), DNV (NV 1Cr 0,5Mo), FI
(E CrMo1 B 42 H5), GL (13 CrMo 44), LTSS, VUZ, SEPROZ, CE

Azonos dtvozésii hegesztéanyagok

Elektréda: FOX DCMS 1l Huzal/por kombinacié: EMS 2 CrMo/BB 24
AWI péica: DCMS-IG EMS 2 CrMo/BB 24 SC
Tomor huzalelektroda: DCMS-IG EMS 2 CrMo/BB 25
Autogén palcak: DCMS
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: E ZCrMoV1 B4 2 H5 s
AWS A5 96 Esoteq BOHLER FOX DCMV
Bazikus bevonati elektréda,
gyengén &tvozott, melegszilard

Jellemzék

Bazikus bevonati elekir6da a legnagyobb igénybevételnek kitett, melegszilard G17CrMoV5-10
tipusu acélontvények kot6- és gyartasi hegesztésére gbzturbina-épitésekhez és szelephézak-
hoz. Engedélyezve +600 °C tizemi h6mérsékletig.

A megemelt széntartalomnak készénhetéen nagyon tartés szilardsag jellemzi. Nagy szaki-
tészilardsag, alacsony hidrogéntartalom és j6 hegesztési tulajdonsagok. A hegesztési varrat
nemesithetd.

Kihozatal kb. 115%.

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn Cr Mo \Y
% 0,12 0,30 0,9 1,30 1,0 0,22
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u a v
Folyashatar (R, N/mm?) 720 680 (=530) 500
Szakitészilardsag (Rm N/mm?) : 1000 770 (=620) 630

Nydlas [A (L, = 5d,) %] : 12 19 (17) 20
Utémunka (I%O-VOKV J) +20°C: 22 90 (=47) 135
* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot
a — megeresztett, 680 °C/8 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén
v — nemesitett, 940 °C/1/2 éra/olaj +720 °C/12 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramer6sség (A)
300-350 °C, min. 2 6ra 4,0 450 130-180 .
Elektrodajelolés: 5,0 450 180-230

FOX DCMS 9018-G E ZCrMoV1 B
Elémelegités és kdzbensé hémérséklet 300-350 °C, fesziiltségmentesité hékezelés hé-
mérséklete min. 20 °C-kal az acéléntvény megeresztési hdmérséklete alatt, de min. 680 °C.
Alapanyagok

Azonos 6sszetételli melegszilard acélok és acéléntvények
1.7706 G17CrMoV5-10

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (6077), LTSS, SEPROZ, CE
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Melegszilard/ktiszaséllé hegesztGanyagok — Elektrodak

N espeoer Enovs«2+s BOHLER FOX DMV 83 Kb
Bézikus bevonatu elektréda,
gyengén dtvézott, melegszilard

Jellemzék

Bazikus bevonatl, maghuzal-6tvozés( elektréda, mely specialisan alkalmas 14MoV6-3-hoz.
Engedélyezve +580 °C tizemi hémérsékletig.

Repedésmentes és szivos hegesztési varrat, alacsony hidrogéntartalom. Minden poziciéban,
kivéve fliggblegesen, fentrél lefelé (esévarrat), jol hegeszthetd. Kihozatal kb. 115%.

Vegyi 6sszetétel

(o3 Si Mn Cr Mo \"
% 0,065 0,35 1,2 0,4 1,0 0,5
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

a v
Folyashatar (R, N/'mm?) 510 (=470) 410 (=380)
Szakltosznardsag (R N/mm?) : 660 (=610) 580 (=540)
Nyulas [A (L, %] 22 (=20) 26 (=24)

Utomunka(l%ov"KVJ) +20°C: 200 (>110) 150  (=110)

*a—megeresztett, 720 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén
v — nemesitett, 940 °C/1/2 6ra/olaj +730 °C/1/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha szilkséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
IE‘ 300-350 °C, min. 2 éra 2,5 250 70-100

Elektrédajelslés: 3,2 350 110-140

FOX DMV 83 Kb 9018-G E MoV B 4,0 350 140-180

Elémelegités és kézbensé hémérséklet 200—300 °C. Megeresztés a hegesztést kévetden
700-720 °C, min. 2 6ra/kemencében. 300 °C-ig/levegdn.

Alapanyagok

Azonos Osszetételli melegszilard acélok és acélontvények

1.7715 14MoV6-3, 1.7733 24CrMoV5-5, 1.7709 21CrMoV5-7, 1.8070 21CrMoV5-11, 1.7706
G17CrMoV5-10.

ASTM A389 Gr. C23 és C24; A405 Gr. P24; UNS 121610
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (1094), TUV-A (119), SEPROZ, CE
Azonos 6tvozésii hegesztéanyagok

AWI palca: DMV 83-IG
Témor huzalelektroda: DMV 83-1G
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: E CrMo2 B 4 2 H5 ®
MRS ESwssit™ BOHLER FOX CM2Kb
Bazikus bevonati elektréda,
gyengén &tvozott, melegszilard

Jellemzék

Bazikus bevonatl, maghuzal-6tv6zési elektroda a kazan-, késziilék- és csévezetékgyartasban,
valamint a kdolajipar szamara, pl. krakkol6 berendezésekhez. 10CrMo9-10 szamara elényben
részesitve. Engedélyezve +600 °C Uzemi hémérsékletig. Repedésmentes és szivés hegesz-
tési varrat, nagyon tartés szilardsag. Minden poziciéban, kivéve fliggélegesen, fentrél lefelé,
j6 hegesztési tulajdonsagok. A hegesztési varrat nitridalhaté és nemesithetd. Kihozatal kb.
115%.

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn Cr Mo P As Sb Sn
% 0,08 0,3 0,8 23 1,0  <0,010 <0,005 <0,005 <0,005
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*a al v
Folyashatar (R, N/mm?) ;510 (=440) (=530) 480 (=400)
Szakitészilardsag (Rm N/mm?) : 640 (=570) (=620) 620 (=570)
Nydalas [A (L, = 5d,) %] ;22 (=20) (=17) 21 (=18)
Utsmunka 81SO-VKVJ) +20°C: 180  (=100) 180 (=100)

*a —megeresztett, 720 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén
a1 — megeresztett, 700 °C/1 éra/kemencében 200 °C-ig/levegbn
v — nemesitett, 930 °C/1/2 éra/olaj +730 °C/1/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
EI 300-350 °C, min. 2 6ra 2,5 250 80-110
Elektrodajelolés: 3,2 350 100-140
FOX CM 2 Kb 9018-B3 E CrMo2 B 4,0 350/450 130-180
5,0 450 180-230

Elémelegités és kézbensd hémérséklet 200—-350 °C. Megeresztés a hegesztést kévetéen
700-750 °C, min. 1/2 6ra/kemencében 300 °C-ig/nyugodt levegs.

Alapanyagok
ASTM A335 Gr. P22; A217 Gr. WC 9

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0722), DB (10.014.30), OBB, TUV-A (13), ABS (E 9018-B3), DNV (NV 2,25Cr 1 Mo), FI
(E CrMo2 B 42 H5), GL (10 CrMo 9 10), VUZ, SEPROZ, CE

Azonos 6tvozési hegesztéanyagok

Elektréda: FOXCM2Kb SC Tomér huzalelektréda: CM2-IG
AWI palca: CM 2-IG Huzal/por elektrodak: CM 2-UP/BB 24
CM 2 SC-UP/BB SC
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Melegszilard/ktiszaséllé hegesztGanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: E ZCrWV2 1.5 B4 2H5 A
RS B BOHLER FOX P 23
Bézikus bevonatu elektréda,
gyengén dtvézott, melegszilard

Jellemzék

Bazikus bevonati, maghuzal-6tvozési elekiroda bénites acélok, mint HCM2S-P23/T23
(ASTM A213, code case 2199), és cs6anyagok hegesziéséhez. Kivalé mindségl hegesz-
tésekhez kiting tartéssagi értékekkel a kazanberendezés &sszélettartamara vonatkozéan.
Hékezelés +740 °C, 2 6ra.

Vegyi 6sszetétel
c Si Mn cr w v Nb
% 0,06 0,3 0,5 2,2 1,5 0,2 0,05

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

a
Folyashatar (R, N/mm?) 1 (=540)
Szakltosznardsag (R N/mm2) (=620)
Nyulas [A (L, %] : (=19)
Utsmunka (|%o v°Kv J) ¢ (>130)

*a—megeresztett, 740 °C/2 6ra

Felhasznalds i
Szaritas, ha szilkséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)

E‘ 300-350 °C, min. 2 éra 2,5 250 80-110
Elektrédajeldlés: 3,2 350 100-140

FOXP239015-G EZCrWV21.5B 4,0 350 130-180
Az elémelegitési és kdzbens6 hémérsékletet a falvastagsaghoz kell igazitani.

Alapanyagok

HCM2S, P/T23 ASTM A213 code case 2199
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (10555), CE
Azonos 6tvozésii hegesztéanyagok

AWI pélca: P 23-1G
Huzal/por kombinéaciok: P 23-UP/BB 430
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: E ZCrMo2VNb B 4 2 H5 ®
AWS A551666:  E 9015-G BOHLER FOX P 24
Bazikus bevonati elektréda,
gyengén &tvozott, melegszilard

Jellemzék

Bazikus bevonati, maghuzal-6tvozési elekiréda bénites acélok, mint 7CrMoVTiB10-10 (P24/
T24 az ASTM A 213 tervezet szerint), és cs6anyagok hegesztéséhez. Kivalé minéségl hegesz-
tésekhez kitlnd tartéssagi értékekkel a kazanberendezés ésszélettartamara vonatkozéan.

Vegyi 6sszetétel
[ Si Mn cr w \ Nb/Ti
% 0,09 0,3 0,5 25 1,0 0,2 0,05

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

a
Folyashatar (R, N/mm?) : (=560)
Szaknosznardsag R, N/mmz) (=660)
Nyualas [A (L, = 5d,) %] : (=18)
Utsmunka (150-VKV J) ¢ (=130)

*a— megeresztett, 740 °C/2 éra

Felhasznalas
Szaritas, ha szilkséges: @ (mm) H(mm) AramerGsség (A)

EI 300-350 °C, min. 2 éra 2,5 250 80-110
Elektrédajeldlés: 32 350 100-140

FOX P 249015-G EZCrMo2VNbB 4,0 350 130-180
Az elémelegitési és kozbens6 hémérsékletet a falvastagsaghoz kell igazitani.

Alapanyagok

7CrMoVTiB10-10, P24 az ASTM A 21-hoz (tervezet)
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (10454), CE
Azonos 6tvozésil hegesztéanyagok

AWI pélca: P 24-1G
Huzal/por kombinacidk: P 24-UP/BB 430
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Melegszilard/ktiszaséllé hegesztGanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: E CrMo5B 4 2 H5 ®
RWS A5.5.96: csoeeenan  BOHLER FOX CM 5 Kb
Bézikus bevonatu elektréda,
erésen 0tvz6tt, melegszilard

Jellemzék

Bazikus bevonati, maghuzal-6tv6zésu elektréda melegszilard és hidrogénnyomés-allé acé-
lokhoz a kazanépitésben, valamint a kdolajipar szamara. X12CrMo5 szamara el6nyben ré-
szesitve. Engedélyezve +650 °C tizemi hémérsékletig. A hegesztési varrat repedésmentes,
és nagyon alacsony hidrogéntartalom jellemzi (AWS-feltételek mellett HD<4 ml/100 g). Minden
poziciéban, kivéve fliggélegesen, fentrdl lefelé (esvarrat), j6l hegeszthets. A hegesztési var-
rat nemesithet6. Kihozatal kb. 115%.

Vegyi dsszetétel

C Si Mn Cr Mo
% 0,08 0,3 0,8 5,0 0,6
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*a v a2
Folyashatar (R, N/'mm?) : 520 (=420) 440 (=390) (=460)
Szakltosznardsag (R N/mm?) : 620 (=590) 580 (=570) (=550)
Nyulas [A (L, ) %] 21 (=18) 26 (=18) (=19)

Utomunka(l%ov‘kw) 120°C 90 (=80) 110 (=80)

* a —megeresztett, 730 °C/2 éra’kemencében 300 °C-ig/levegén
a2 — megeresztett, 760 °C/1 éra/kemencében 200 °C-ig/levegén
v —nemesitett, 960 °C/1/2 éra/olaj +730 °C/1/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas ;
Szaritas, ha szlikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)

D 300-350 °C, min. 2 6ra 25 250 70-90
Elektrédajelolés: 3,2 350 110-130
FOXCM5Kb8018-B6 ECrMo5B 4,0 350 140-170

Elémelegités és kézbens6 hémérséklet 300-350 °C.
Megeresztés a hegesztést kdvetéen 730-760 °C, min. 1 6ra/kemencében 300 °C-ig/levegdn.

Alapanyagok

Azonos Osszetétell melegszilard acélok és acélontvények, hasonl6 6tvozésli nemesithetd
acélok 1180 N/mm? szilardsagig.
1.7362 X12CrMob5, 1.7363 GX12CrMo5

ASTM A213 Gr. T5; A217 Gr. C5; A335 Gr. P5
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (0725), TUV-A (695), LTSS, VUZ, SEPROZ, CE
Azonos dtvozésii hegesztéanyagok

AWI pélca: CM 5-1G

Témor huzalelektrédak: CM 5-1G
Huzal/por kombindcidk: CM 5-UP/BB 24
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: ECrMo9B42H °
NS AB 500, Esornme 2" BOHLER FOX CM 9 Kb
Bé&zikus bevonatu elektréda
ersen &tvozott, melegszilard

Jellemzék

Bazikus bevonatl, maghuzal-6tvézési elektroda melegszilard és hidrogénnyomas-allé ka-
zan- és cséacélokhoz, kilondsen az olajfeldolgozé iparban.

X12CrMo9-1 (P9) szamara elényben részesitve. Engedélyezve +600 °C tizemi h6mérsékletig.
A hegesztési varrat nemesithetd. Kihozatal kb. 115%.

Részletek a hegesztési technolégiardl kiilén kérésre kaphatok.

Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Cr Mo
% 0,08 0,25 0,65 9,0 1,0

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

a v
Folyashatar (R, N/mm?) : 610 (=550) 600 (=550)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 730 (=690) 730 (=690)

Nydlas [A (L, = 5d,) %] ©20  (=19) 25 (x19)
Utsmunka (80-VKV J) +20°C: 70 (=55) 100  (255)

*a —megeresztett, 760 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegbn
v — nemesitett, 930 °C/10 perc/levegén +740 °C/2 éra/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
EI 300-350 °C, min. 2 6ra 2,5 250 70-90

Elektrédajelolés: 3,2 350 100-130

FOXCM9Kb8018-B8ECrMo9B 4,0 350 130-160

El6melegités és kdzbensé hémérséklet 250—350 °C. Lagyitas a hegesztést kdvetéen 710-760 °C,
min. 1 éra’kemencében 300 °C-ig/levegén.

Alapanyagok

Azonos 6sszetételd kiuszasall6 acélok
1.7386 X12CrMo9-1, 1.7388 X7CrMo9-1, 1.7389 GX12CrMo10

ASTM A217 Gr. C12; A234 Gr. WP9; A335 Gr. P9

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (2183), TUV-A (522), VUZ, SEPROZ, CE

Azonos 6tvozésil hegesztéanyagok
AWI pélca: CM 9-IG
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Melegszilard/ktiszaséllé hegesztGanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: E CrMo91 B4 2 H5 a
PRI R BOHLER FOX C 9 MV
Bézikus bevonatu elektréda,
erésen &6tvozott, kiszasallé

Jellemzék

Bazikus bevonati, maghuzal-6tvézésii elekiréda kiszasallo, nemesitett, 9-12 %-os krém-
acélokhoz, kiilonésen T91 és P91 acélokhoz. Engedélyezve +650 °C lizemi hémérsékletig.
Az elektr6da minden poziciéban, kivéve fiiggélegesen, fentrdl lefelé, nagyon jél hegeszthetd.
J6 gyujtasi tulajdonsagok.

Vegyi 6sszetétel

(o3 Si Mn Cr Ni Mo Nb \%
% 0,11 0,2 0,7 9,0 0,75 1,0 0,06 0,2
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*a
Folyashatar (R, N/mm?) 1 (=550)
Szakltoszilardsag (R N/mm?) : (=680)
Nyulas [A (L, %] : (=17)

Utémunka (|%o v°Kv J) +20°CT (=47
*a—megeresztett, 760 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha szilkséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
D 300-350 °C, min. 2 éra 2,5 250 60-180
Elektrédajeldlés: 3,2 350 90-120
FOX C 9 MV 9015-B9 E CrMo91 B 4,0 350 110-140
5,0 450 150-180

Elémelegités és kézbensd hémérséklet 200-300 °C. A hegesztés befejezése utan a kotést
a hékezelést megel6z6en 80 °C ald kell hiteni. Cs6hegesztéseknél 45 mm-es falvastagsagig
a szobahémérsékletre térténé lehités lehetséges.

A kévetkez§ ut6-hbkezelési paraméterek ajanlatosak: megeresztés a hegesztés utén 760 °C
/min. 2 éra, max. 10 éra. Felhevités/leh(ités 550 °C alatt max. 150 °C/éra, 550 °C felett max.
80 °C/6ra. 2 6ranal kevesebb lagyitasi idGnél a kdvetelmények elérését egy eljarasi vizsgalat
keretében kell igazolni.

Alapanyagok

Azonos 6sszetétell kiiszasallé acélok
1.4903 X10CrMoVNb9-1

ASTM A199 Gr. T91; A335 Gr. P91 (T91); A213/213M Gr. T91
Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (6762), SEPROZ, CE

Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok

AWI palca: C9MV-IG Fémpor huzal: C9 MV-MC
Tomér huzalelektréda: COMV-IG Huzal/por kombinaci6k: C 9 MV-UP/BB 9-10
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: EZCrMoWVNb 9 11B42H5 a
AWS A8 5.00 E015.59 (mod) BOHLER FOX C 9 MVW
E9015-G Bazikus bevonatu elektréda,
erésen 0tvoz6tt, kiszasallé

Jellemzék

A BOHLER FOX C 9 MVW egy bazikus bevonati Cr-Mo-Ni-V-W-Nb 6tvézésii elektréda 6tvo-
z6tt maghuzallal, kiszasallé6 martenzites acélok, mint pl. X11CrMoWVNb9-1-1 (E 911, P 911),
hegesztéséhez.

Engedélyezve +650 °C tizemi hémérsékletig. J6 hegesztési tulajdonsagok minden pozici6-
ban, kivéve fliggélegesen, fentrél lefelé (esévarrat).

Vegyi 6sszetétel
c Si Mn Cr Mo Ni w \ N Nb
% 01 025 07 8,8 1,0 0,7 1,0 0,22 0,05 0,06

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

a
Folyashatar (R, N/mm?) : (=560)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : (=720)
Nydlas [A (L, = 5d,) %] : (=15)
Utsmunka (I80-VKV J) +20 °C: (=41)

*a— megeresztett, 760 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
EI 300-350 °C, min. 2 éra 3,2 350 90-120

Elektrédajelolés: 4,0 350 110-140

FOXC9MVW EZCrMoWVNb911B 5,0 450 150-180

Elémelegités és kézbensé hémérséklet 200—300 °C. A hegesztés befejezése el6tt a ko-
tést, a martenzites atalakulas lezarasa érdekében, 80 °C ala kell leh(iteni. Nagyobb falvas-
tagsagok esetében vagy komplikaltabb alkatrészeknél lehet6ség van a hegesztési sajat
fesziiltség figyelembevételére.

A kdvetkezd uté-hbkezelési paraméterek ajanlatosak: megeresztés a hegesztés utan 760
°C/<106ra.Felhevitési/lehitésirata550 °C alattmax. 150 °C/éra, 550 °Cfelettmax. 80 °C/6ra.
A szivossag optimalizélasa érdekében ajanlatos olyan hegesztési technolégia alkalmaza-
sa, mely kis rétegvastagsagot (kb. 2 mm) szavatol.

Alapanyagok
Azonos 6sszetétell kiiszasall6 acélok
1.4905 X11CrMoWVNb9-1-1, E 911

ASTM A335 Gr. P911; A213 Gr. TO11
Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (9176), SEPROZ, CE

Azonos 6tvozésii hegesztéanyagok

AWI pélca: C 9 MVW-IG
Huzal/por kombinaciok: C 9 MVW-UP/BB 910
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Melegszilard/ktiszaséllé hegesztGanyagok — Elektrodak
EN 1599:1997: E ZCrMoWVNb 9 0.5 2 B4 2 H5 a
AWS AS5.6 Ea015.89 (mod) BOHLER FOX P 92
E9015-G Bazikus bevonati elekiréda,
erésen 6tvozott, kiszasallé

Jellemzék
A BOHLER FOX P 92 egy bazikus bevonatt, Cr-Mo-Ni-V-W-Nb 6tvézés( elektréda, melyet spe-
cialisan a 9% Cr-1,5% W-Mo-Nb-V-N (NF 616, P 92) tartalmu melegszilard acélok hegesztésére
fejlesztettek ki. Jellemzéje a stabil iv, j6 gyuijtasi és Ujragyujtasi tulajdonsagok, csekély mértékd
frécskolés és kdnnyen eltavolithaté salak. Engedélyezve +650 °C tizemi h6mérsékletig.

Vegyi 6sszetétel

¢ Si Mn cr Mo Ni w \Y% N Nb
% 0,1 0,3 0,7 9,0 0,55 0,7 1,6 02 0,05 0,05
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*a al a2 (650 °C vizsg. h6m.)
Folyashatar (R, N/'mm?) : 690 (=560) 630 230 (=125)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 810 (=720) 760 330
Nyulés [A (L, = 5d.) %] : 19 (=15) 20 22
Utsmunka (I80-VKV J) +20°C: 55 (=41) 80
+0 °C: 50

*a—megeresztett, 760 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén
al — megeresztett, 760 °C/6 éra’/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha szilkséges: @ (mm) H(mm)  Aramerésség (A)
300-350 °C, min. 2 6ra 3,2 350 90-120
Elektrodajeldlés: 4,0 350 110-140

FOX P 92 E Z CrMoWVNb9 0.5 2 B

Elémelegités és kdzbensé hémérséklet 200—-300 °C. A hegesztés befejezése el6tt a kotést,
a hékezelés el6tt, a martenzites atalakulas lezarasa érdekében 80 °C al4 kell leh(teni. Na-
gyobb falvastagsagok esetében vagy komplikaltabb alkatrészeknél figyelembe kell venni
a fesziltségi allapotot.

A kdvetkez6 utd-hbkezelési paraméterek ajanlatosak: megeresztés a hegesztés utan 760 °C/min.
2 6ra, max. 10 éra. Felhevitési/leh(tési rata 550 °C alatt max. 150 °C/éra, 550 °C felett max.
80 °C/dra. A szivéssag optimalizalasa érdekében ajanlatos olyan hegesztési technolégia alkalma-
z4sa, mely kis rétegvastagségot (kb. 2 mm) szavatol.

Alapanyagok

Azonos 6sszetétell kiiszasallé acélok
NF 616

ASTM A335 Gr. P92 (T92); A213 Gr. T92

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (9291), SEPROZ, CE

Azonos 6tvozésii hegesztéanyagok
AWI pélca: P 92-IG Huzal/por kombinacidk: P 92-UP/BB 910
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak

EN 1599:1997: ECrMoWV12B 4 2H5 Bc")H LER FOX 20 MVW

Bazikus bevonatu elektréda,
erésen 0tvoz6tt, kiszasallé

Jellemzék

Bazikus bevonatl, maghuzal-otvézésii elekiréda kiszaséallé, nemesithetd 12%-os Cr-
acélokhoz a turbina- és kazangyartasban, valamint a vegyipar szamara. X20CrMoV12-1
szamara elényben részesitve. Engedélyezve +650 °C lizemi h6mérsékletig. Magas tartam-
szilardsag és nagyon j6 szivéssagi tulajdonsagok tartés igénybevétel esetén. Az elekiréda
minden poziciéban, kivéve fliggblegesen, fentrdl lefelé, jol hegeszthetd. A hegesztési varrat
nemesitheté. Kihozatal kb. 115%.

Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Cr Ni Mo \ w
% 0,18 0,3 0,7 11,0 0,55 0,9 0,25 0,5

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

a v
Folyashatar (R, N/mm?) : 610 (=580) 590 (=550)
Szakitészilardsag (R, N/mm2) : 800  (=700) 790  (=740)

Nyulas [A (L, = 5d,) %] S18 (a15) 18 (=15)
Utsmunka (80-VKV J) +20°C: 45  (=35) 45  (235)

*a — megeresztett, 760 °C/4 éra’kemencében 300 °C-ig/levegén
v —nemesitett, 1050 °C/1/2 éra/olaj +760 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha szikséges: @ (mm) H (mm) Aramerésség (A)
D 300-350 °C, min. 2 éra 2,5 250 60-80
Elektrédajelolés: 3,2 350 90-120
FOX 20 MVW E CrMoWV12 B 4,0 350 110-140
50 450 150-180

Elémelegités és kozbensé hémérséklet 400—-450 °C koz6tt (ausztenites tartomany), illetve
250-300 °C kozott (martenzites tartomany). Gydkhegesztések alapvetéen a martenzites tar-
tomanyban torténjenek. A hegesztést kévetden lassl lehdtés 90+10 °C-ra, majd azt kévetéen
megereszteni 720—760 °C-on falvastagsag mm-ként 3 percig, de legalabb 2 6ran at. Neme-
siteni, amennyiben el van irva, 1/2 éra 1050 °C/olaj és megereszteni 2 éra alatt 760 °C-on.
Nagyobb hegesztéseknél ajanlatos egy kdztes feszultségmentesités a hegesztési hevitésbdl
550-580 °C-on 2 éran keresztil.

Alapanyagok
Azonos dsszetételii kiiszasallé acélok
1.4922X20CrMoV12-1,1.4935X20CrMoWV12-1,1.4923X22CrMoV12-1,1.4913X19CrMoVNb11-1
(turbotherm, 20 MVND), 1.4931 GX22CrMoV12-1
Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (01082), KTA 1408.1 (8088.00), DB (10.014.31), OBB, TUV-A (81), LTSS, SEPROZ, CE
Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok

AWI pélca: 20MVW-IG
Huzal/por kombinéci6k: 20 MVW-UP/BB 24
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Melegszilard/ktiszaséllé hegesztGanyagok — Elektrodak

EN 1600; EZ1613NbB42H5 BC“)HLER FOX CN 16/13

Bézikus bevonatu elektréda,
erésen 6tvozott, kiszasallé

Jellemzék

Bazikus bevonatt, maghuzal-6tvézési elektréda kiiszasalld, ausztenites CrNi acélokhoz.
Engedélyezve +800 °C uzemi hémérsékletig. Teljesen ausztenites, nem magneses,
ridegedésre érzéketlen. Az elektréda minden poziciéban, kivéve fiigg6legesen, fentrél lefelé
(es6varrat), nagyon j6| hegeszthet6. A tartés szilardsagi értékek +750 °C-ig allnak fenn.

Vegyi 6sszetétel
c Si Mn cr Ni Nb
% 0,14 0,5 3,8 16,0 13,0 1,5

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u
Folyashatar (R, N/mm?) : 450 (=300)
Szakltosznardsag (R N/mm?) : 600 (=550)
Nyulas [A (L, %] 31 (=30)

Utémunka (|%o v°Kv J) +20°C: 55 (>50)
*u— hékezeletlen, hegesztett allapot

Felhasznalds i
Szaritas, ha szilkséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)

E‘ 250-300 °C, min. 2 éra 2.5 250 60-80
Elektrédajeldlés: 3,2 350 80-110

FOXCN 16/13EZ16 13Nb B 4,0 350 110-140
Elémelegités csak 25 mm-es falvastagsag felett 150 °C-ig. Kézbens6 hémérséklet max. 200 °C.

Alapanyagok
Azonos 6sszetétel( kiiszasallé acélok
1.4961 X8CrNiNb16-13, 1.4910 X3CrNiMoN17-13, 1.4981 X8CrNiMoNb16-16, 1.4988 X8CrNi-
MoVNb16-13, 1.4878 X12CrNiTi18-9
Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0550), SEPROZ, CE
Azonos 6tvozésii hegesztéanyagok
AWI palca: CN 16/13-1G
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak
Seerer  Eloeszws BOHLER FOX CN 18/11
Bazikus bevonati elektréda,
erésen 0tvézott, kiszasalld

Jellemzék

Bazikus bevonati, maghuzal-6tv6zési elekiréda kiszasalls, ausztenites CrNi acélokhoz (pl.
1.4948, 1.4541, 304H) a kazan-, reaktor- és turbinaépitésben. Engedélyezve +700 °C izemi
hémérsékletig, nedves korr6zié esetén +300 °C-ig alkalmazhaté. Az ellendrzétt ferrittartalom
miatt (3—8 FN) melegrepedésnek ellenalld, revealld, minden poziciéban, kivéve fligglegesen
fentrdl lefelé (esévarrat), nagyon j6l hegeszthetd.

Az 1.4541 és 1.45501 szamu alapanyagok, melyek a melegszilard tartomanyban +550 °C-ig en-
gedélyezettek, a FOX CN 18/11 elektrédaval is hegeszthetdk.

Vegyi 6sszetétel

c Si Mn Cr Ni F-N
% 0,05 0,3 1,3 19,4 10,4 3-8
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u

Folyashatar (R, N/mm?) T 420 (=350)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 580 (=550)
Nydlas [A (L, = 5d,) %] : 40 (=35)
Utsmunka (50-VKV J) +20°C: 85 (=70)

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
EI 250-300 °C, min. 2 6ra 25 250 50-80

Elektrédajelolés: 3,2 350 80-100

FOXCN18/11308-15E199B 4,0 350 110-140

Elémelegités csak 25 mm-es falvastagsag felett 150 °C-ig. Kozbensé hémérséklet max. 200 °C.

Alapanyagok
Azonos 6sszetételd kiszasall6 acélok
1.4948 X6CrNi18-11, 1.4949 X3CrNiN18-11

AISI 304H, 321H, 347H
Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0138), KTA 1408.1 (8067.00), TUV-A (447), LTSS, SEPROZ, CE

Azonos 6tvozésil hegesztéanyagok

Elektréda: FOX E 308 H Porbeles huzalelekiréda: E 308 H-FD
AWI palca: ER 308 H-IG E 308 H PW-FD

CN 18/11-IG Huzal/por kombinaci6k: CN 18/11-UP/BB 202
Tomor huzalelektréda: CN 18/11-IG
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Melegszilard/ktiszaséllé hegesztGanyagok — Elektrodak
EN 1600:1997: E199HR42H ®
NS AE.4.05 Eseqe 42" BOHLER FOX E 308 H
Rutil bazikus bevonatu elektréda,
erésen &6tvozott, kiszasallé

Jellemzék

Rutil-bazikus bevonati, maghuzal-6tvozési elektréda kiszasallé ausztenites Cr-Ni acélokhoz
+700 °C uzemi hémérsékletig. A BOHLER FOX E 308 H-t specialisan a 304H alapanyaghoz
(alapanyagszam: 1.4948) fejlesztették ki. Melegrepedésnek ellenallé és a rideggé-valassal
szemben messzemenGen érzéketlen az ellendrzott ferrittartalom miatt (3—8 FN), reveall6.
Az elektr6da minden poziciéban, kivéve fiiggélegesen, fentrél lefelé (esévarrat), nagyon j6l
hegeszthet6.

Vegyi dsszetétel
(¢} Si Mn cr Ni F-N
% 0,05 0,6 0,7 19,4 10,2 3-8

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N/mm?) : 420 (=350)
Szakitoszilardsag (R, Nmm?) : 580 (=550)
Nyulas A (L, = 5d) % : 40 (=35)

Utsmunka (ISO-VKV J) +20°C: 75 (247)
* u— hékezeletlen, hegesztett allapot

Felhasznalas i
Szaritas, ha szilkséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A) +
D 120-200 °C, min. 2 éra 2.5 300 45-75
Elektrédajelslés: 3,2 350 70-110

FOXE308H-16E199HR 4,0 350 110-145
Elémelegités csak 25 mm-es falvastagsag felett 150 °C-ig. Kézbens6 hémérséklet max. 200 °C.

Alapanyagok
Azonos dsszetételld kiiszasallé acélok
1.4948 X6CrNi18-11, 1.4878 X12CrNiTi8-9

AIS| 304H, 321H, 347H
Engedélyek és tanusitvanyok

SEPROZ
Azonos 6tvézésii hegesztéanyagok
Elektréda: FOX CN 18/11 Porbeles huzalelektroda: E 308 H-FD
AWI palca: ER 308 H-IG E 308 H PW-FD
CN 18/11-IG Huzal/por kombinacidk: CN 18/11-UP/BB 202
Tomor huzalelektréda: CN 18/11-IG
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Melegszildrd/kiszasalls hegesztéanyagok — Elektrodak
EN 1600:1997: E199NbB e
AWS Ab 4.2 Esa715 BOHLER FOX E 347 H
Bazikus bevonatu elektréda,
erésen 0tvézott, kiszasalld

Jellemzék

Bézikus bevonatl, maghuzal 6tvézési elektroda kuszasallé ausztenites Cr-Ni acélokhoz +
400 °C tzemi hémérséklet felett. A BOHLER FOX E 347 H specialisan a 347H alapanyaghoz
fejlesztették ki.
Ellenérzott ferrittartalom (3-8 FN). A hegesztési varrat a rideggévalassal szemben messze-
menden érzéketlen és revedlld. Az elektréda minden poziciéban, kivéve fiiggélegesen, fentrél
lefelé (es6varrat) nagyon j6l hegeszthet6.

Vegyi 6sszetétel
c Si Mn Cr Ni Nb F-N
% 0,05 0,3 1,3 19,0 10,2 > 8xC 3-8

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u

Folyashatar (R, N/mm?) : 470 (=350)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 630 (=560)
Nydlas [A (L, = 5d,) %] : 36 (=30)
Utémunka (80-VKV J) +20°c: 95

*u — hékezeletlen, hegesztett dllapot

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
EI 25 300 50-80

Elektrédajelolés: 3,2 350 75-110

FOXE 347 H-15E 199 Nb B 4,0 350 110-145

Alapanyagok
Azonos 6sszetételd kiszasall6 acélok
AIS| 347H, AISI 321H

Engedélyek és tanusitvanyok
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