Altalénos informécié

1.1. Hegesztéanyagok szabvanyba sorolasa

+ EUROPAI HEGESZTOANYAG-SZABVANYOK
Attekintés a hegesztéanyagok EN-szabvanyairol

EN-szabvany |A szabvany cime Nemzeti szabvanyok
Hegeszt6huzalok és hegesztési mledékek ONORM M 7822

EN 440 otvozetlen és finom szemcsés acélok DIN 8559
fogydelektrodas, védégazas ivhegesztéséhez. BS 2901-1

EN 499 Bevont elekirédak 6tvdzetlen és finom szemesés Bm ;ggg
acélok kézi ivhegesztéséhez. BS 639
Huzalelektréda és por-huzal kombinacio, 6tvozetlen |

EN 756 és finom szemcsés acélok fedett ivii hegesztéséhez. ONORM M 7821
Bevont elektrédak nagy szilardsagu acélok kézi ONORM M 7824

EN 757 - el DIN 8529
ivhegesztéséhez. BS 2493
Porbeles huzalelektréda étvdzetlen és finom DIN 8559

EN 758 szemcsés acélok fogydelekirddas, védégazas BS 7084
és védbgaz nélkiili ivhegesztéséhez.

EN 760 Fedépor, fedett ivil hegesztéshez. DIN 32522
Bevont elekirédak melegszilard acélok kézi ONORM M 7832

EN 1599 - Ll DIN 8575
ivhegesztéséhez. BS 2493
Bevont elektrodak korrézioalls és h6allo acélok kézi |ONOFM M 7831

EN 1600 . i DIN 8556
ivhegesztéséhez. BS 2926
Palcék, huzalok és hegesztési 6mledék Gtvozetlen DIN 8559

EN 1668 és finom szemcsés acélok volframelektrédas, BS 2901-1
véddgazas ivhegesztéshez.

EN 12070 Huzalelektrodak, hegeszt6huzalok és palcak SI'\II\IOBF;,‘SASMBE%%Z
melegszilard acélok véd6gazas ivhegesztéséhez. BS 2901 8]

EN 12071 Porbeles huzalelekiréda melegszilard acélok
véddgazas ivhegesztéséhez.

EN 12072 Huzalelektrédak, hegeszt6huzalok és palcak gl'\ll\losFéhsﬁeM 7831
korrézi6allé és héallé acélok ivhegesztéséhez. BS 2901-2
Porbeles huzalelekiréda rozsdamentes és h&4llé

EN 12073 acélok védégazas és dnvéds ivhegesztéséhez. DIN 8556
Huzalelektr6dak, hegesztéhuzalok, hegesztépalcak DIN 8555

EN 12534 és hegesztési 6mledék nagy szilardsagu acélok BS 2901-1
védbdgazas ivhegesztéséhez.

EN 12535 Porbeles huzalelekiréda nagy szilardsagu acélok
véddgazas ivhegesztéséhez.

EN 12536 Hegesztépalcak 6tvozetlen és melegszilard acélok 83‘\108%"5/'4'\/' 78231
gazhegesztéséhez. BS 1453

A fent megnevezett eurépai szabvanyokat atvették vagy at fogjak venni a nemzeti
szabvanyhivatalok igy tartalmilag teliesen megegyeznek a nemzeti szabvanyokkal
(p.l. DIN-EN, ONORM-EN, MSZ-EN, BS-EN stb.).
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Hegesztbanyagok szabvényositasi rendszere

EN 2560-A és EN 757, részben EN 1599 és EN 1600 besorolasi rendszere
Pl. egy FOX EV 70 Mo

Réviditett Erintett
jelolés Leiras EN-szabvany

Hegesztési eljaras, hegesztéanyag

E Termék/hegesztési eljaras 2560-A, 757, 1599,
roviditett jeldlése 1600

Mechanikai tulajdonségok, 6tvézési tipus

55 Omledék keménységi és nyulasi
tulajdonsagainak mutatészama 2560-A, 757
3 Omledék-titémunka mutatészama 2560-A, 757
MnM Omledék vegyi sszetételére 2560-A, 757, 1599,
nivio vonatkozé mutatészam 1600

Hegesztési segédanyagok

B 2560-A, 757, 1599,
Bevonattipus réviditett jelélése 1600

T Fesziiltségmentesitett allapot
roviditett jelolése 757

Nem koételez6 rész — Kiegészité adatok

4 2560-A, 757, 1599,
Kihozatal és &ramnem mutatészdma 1600
2 2560-A, 757, 1599,
Hegesztési poziciok mutatészama 1600
H-I O Hegesztési varrat hidrogéntartaimanak
jelolése 2560-A, 757, 1599
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Termékinforméacic

Roviditett jeldlések / mutatészamok a hegesztéanyagok besoroldsahoz EN-szabvanyokban

Termék/hegesztési eljaras roviditett jeldlése

Révidi-  Leiras Erintett

tett EN-szabvanyok

jelolés

E Kézi ivhegesztés 2560-A, 757, 1599, 1600

G Védégazas hegesztés tdmér huzalelektrodakkal | 440, 12070, 12072, 12534

W Volfram véd6géazas hegesziés 1668, 12070, 12072

T Védégazas hegesztés porbeles 758, 12071, 17633-A, 12535
huzalelektrédakkal

S Fed6por alatti hegesztés 756, 12070, 12072

(0] Gazhegesziés 12536

P Plazmahegesziés 12072

Hegesztési dmledék szilardsagi és nyulasi tulajdonsagainak mutatészama

Mutato- ReL (N/'mm?) Rm (N/mm?) AS (%) Erintett

szam EN-szabvanyok

35 355 440-570 22

38 380 470-600 20 440, 2560-A, 756,

42 420 500640 20 758, 1668

46 460 530-680 20

50 500 560-720 18

55 550 610-780 18

62 620 690-890 18

69 690 760-960 17 757, 12534, 12535

79 790 880-1080 16

89 890 980-1180 15

Szilardsagi és nyulasi tulajdonsagok mutatészama gydk- és visszaforgott gydksornal

Mutat6- Omledék folyashatd- Omledék szakit6- Erintett

szam ra (N/mm?) szilardsaga (N/mm? | EN-szabvanyok
2T 275 370 756

3T 355 470

47 420 520 756, 758

5T 500 600

Hegesztési varratiitémunka mutatészama

Mutato- Hémérséklet (°C), utémunka >47 J Erintett

szam (1 préba alacsonyabb lehet, de >32 J) EN-szabvényok
Z Nincs kévetelmény

A +20

0 0 440, 2560-A, 756, 757,
2 —20 788, 1668,

3 ~30 12534, 12535

4 —40

5 —50

6 —60

7 -70 756, 757

8 —80
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Hegesztbanyagok szabvényositasi rendszere

Feszilltségmentesitett allapot réviditett jeldlése

Révidi-  Leiras Erintett

tett EN-szabvanyok

jelolés

T Mechanikai tulajdonsagok 757, 12534, 12535
560—600 °C /1 6ra/ kemence / 300 °C / levegén
Mechanikai tulajdonsagok hegesztési dllapotban Osszes

Kihozatal és &ramnem mutatészama

Mutaté-  Kihozatal [%] Aramnem Erintett

szam EN-szabvanyok

1 <105 Valté- és egyenaram

2 <105 Egyenaram

3 >105<125 VAlté- és egyendram | 2960-A, 757,

4 >105 <125 Egyenaram 1599, 1600

5 >125<160 Valt6- és egyenaram

6 >125<160 Egyendram

7 >160 Valté- és egyendram 2560-A, 757

8 >160 Egyenaram

Hegesztési pozicidk mutatdszamai

Mutaté-  Leiras Erintett

szam EN-szabvanyok

1 Minden poziciéban

2 Minden poziciéban, kivéve esévarrat (fentrd! lefelé)

3 Tompa varrat valydpoziciéban, sarokvarrat valyd- 2560-A, 757, 758,
és horizontal poziciéban 12831 1600,

4 Tompa varrat valyapoziciéban, sarokvarrat valya- !
b T veyap v 17633-A, 12535

5 Esévarrat (fligg6leges, fentrél lefelé), valamint a 3-as

mutatészamnal leirt poziciék

Hegesztési varrat hidrogéntartalmanak jeldlése

Mutato- Maximalis hidrogéntartalom Erintett
szam (ml/100 g 6mledék)* EN-szabvanyok
H5 5 2560-A, 757, 758,
H10 10 760,
1599, 12071,
12535
H15 15 2560-A, 758, 760

* érvényes 4 mm R esetén, 90% max. ramerdsségnél,
valtéaramnal 1, 3, 5, 7 mutatészamu kihozatalnal

Véd6gaz jelélése

Mutaté-  Védégaztipus Erintett
szam EN-szabvanyok
M Védégaz EN439-M2, de hélium nélkul 440, 758, 12071,
C Védbgéz EN439-C1, szén-dioxid 17633-A,

12534, 12535
N Védbégaz nélkal 12534, 12535
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Altalénos informécié

Bevonattipus rdviditett jelélése

Roviditett Bevonattipus Erintett

jeldlés EN-szabvanyok
A Savas bevonati

(9] Cellul6z bevonatd

R Rutilos bevonata

RR Vastag rutilos bevonatu ?ggg'A’ 757,599,
RC Rutil-celluléz bevonati

RA Rutil savas bevonatu

RB Rutil bazikus bevonatu

B Bazikus bevonati

Portipus réviditett jel6lése

Roviditett Portipus

Erintett

jelolés EN-szabvanyok
MS Mangén-szilikat

CsS Kalcium-szilikat

ZS Cirkénium-szilikat

RS Rutil-szilikat

AR Aluminat-rutil 756, 760
AB Aluminat-bazikus

AS Aluminat-szilikat

AF Aluminat-fluorid-bazikus

FB Fluorid-bazikus

Y4 Egyéb tipusok

Toltettipus roviditett jeldlése

Roviditett Tipus és tulajdonsagok Erintett

jelélés EN-szabvanyok
R Rutilos, lassan dermed6 salak, 758, 12071, 17633-A,
védégaz szikséges 12535
P Rutilos, gyorsan dermedé salak, véddgaz szuk- 758
séges
B Bazikus, véd6gaz szikséges 758, 12071, 17633-A
12535
M Fémpor, véddgaz szilkséges 758, 12073-A
\ Rutilos vagy bazikus/fluorid, védégaz nem szlk-
séges
W Bazikus/fluorid, lassan dermedé salak,
védbégaz nem szikséges
Y Bazikus/fluorid, gyorsan dermedé salak,
védégaz nem szilkséges
S Egyéb tipusok
4 Egyéb tipusok 12071, 17633-A, 12535
U Védégaz nélkil 12535
A vegyi dsszetétel roviditett jeldléseinek felsorolasatél ebben a kézikdnyvben eltekintiink.
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Szélltasi formak

1.2. Szallitasi formak

Bevonatos elektrédak szallitasi formai
Otvozetlen és gyengén 6tv6zott 4 doboz kartononként.

elektrédak:
Cellul6z- és bazikus bevonati Légmentesen lezart FEMDOBOZBAN.
esdvarrat-elektrodak: Nett6 suly kb. 9,5 kg.
2 doboz kartononként.
Erésen &6tvozott elektrodak: Az erGsen 6tvozott Bohler.elekirodak kevés kivétellel

légmentesen lezart FEMDOBOZBAN széllitjak.
Nett6 suly kb. 3,5-5 kg.
3 doboz kartononként.

A légmentes csomagolas elényei:

« Az elekirédabevonat teljesen szaraz marad.

< Az elekir6dakat szaritas nélkil, optimélis tulajdonsagokkal lehet hegeszteni.
« A varratkezdeti porozitas elmarad.

- Az elekir6dak szallitasanak és tarolasanak klimafiggése megszinik.

< A tarolédoboz fémbdl készilt, igy djra felhasznalhaté, kérnyezetbarat.

Hasonlé elénydket nyujtanak a Bohler vakuumcsomagolasu elektrodai is, melyeket
minden 6tvozettipusnal felar ellenében szallitunk.
AWI és autogén palcak szallitasi formai

Otvozetlen és gyengén 6tvozott palcakat 25 kg siilyd kartondobozban, erdsen 6tvézétt pal-
cak 4 x 5 kg (20 kg) sulyd kartondobozban szallitjak.

Huzalelektrédak szallitasi formai

Drotkosar
: ' ' '
5

ENISO 544 Kiilsé Belsé Kiilsé Huzal
atmérd d, atméré d szélesség b kg
B 300 300 180 103 15/16/18
A huzal stlya tekercsenként:  6tvozetlen és gyengén 6tv6zott tdmor huzalok 18 kg
erGsen 6tvozott tdomor és porbeles huzalok 15 kg

Otvozetlen és gyengén 6tv6zott porbeles huzalok 16 kg
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Mianyag dob

|
) |

ENISO Kilsé Tengely- | Kils6 Meghaijté lyuk Huzal
544 atméré atméré szélesség | atméré excentritas | kg
d, d, b d, 8
S 100 100 16,5 45 - - 1.0
S 200 200 50,5 55 10 44,5 5
S 300 300 51,5 103 10 44.5 15
OKOHORDO OKOMULTI

| g '.' T i
|14 i
|
|- ik -l ¥ [+9 -

Idedlis szallitasi egység a huzalelekt- Idedlis szallitasi egység a huzalelektré-
rédak dak folyamatos kivételéhez (tartalma: 250
folyamatos kivételéhez. kg-ig). Az ires OKOMULTI egymasba
(Tartalma: 250 kg-ig) csusztathatd, kérnyezetbarat, t6bbszér

felhasznalhat6, gazdasagos megoldas.

A fedél kétféle kivitelben kiilén-kiilén megrendelhetd
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Nagydob (acél)

|
| | 1
7 |
o !
BOHLER | Kiils6 Belsé Tengely- Szélesség Huzal
atmér6d, | atmér6d, | atmér6d, | Kuls6 b, Bels6 b, kg
GS 760
Egyszer 760 430 41 310 270 300
hasznala-
tos dob

Feddpor alatti huzalok szallitasi formai

Tekercs
5
BOHLER Kilsé Bels6 Szélesség Huzal
atméré d, atméré d, b kg
B 390 280 70 26
| 430 310 100 30
S 390 300 70 23
PRG 80" 390 310 80 21
PRG 100* 430 310 100 25

* belsé papirgyir( betéttel
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Altaldnos tdjékoztatas

Drétkosar
BOHLER Kils6 Bels6 Kilsé Huzal
atméré d, atméré d élesség b kg
K 415-100 415 300 100 25
K 435-70* 435 300 70 25

* K 435 a normal szallitasi méd az erésen 6tvozott fed6por alatti huzalelektrédaknal

Tekercs
Idedlis szallitasi egység a huzalelektrédak folyamatos kivételéhez (tartalom: 400 kg-ig).

Fedett ivi hegesztés feddporainak szallitasi formai
Zsakban 25 kg (BF 16, BB 24, BB 25, BB 33 M)
Dobozban 30 kg (BB 202, BB 203, BB 910)

Egyedi szallitasi formak

Huzalelektrédak vagy egyéb hegesztéanyagok egyedi szallitasi Kiszerelésére vonat-
kozéan kérje ajanlatunkat!
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Térolasi irdnyelvek és szdritas
1.3. Tarolasi iranyelvek és szaritas

Elektrodak tarolasa
A bevonatos elekirédakat felnasznalasukig alapvetéen az eredeti csomagolasban kell tarolni. Az
elektrédacsomagoknak a raktarbél valé kivétele lehetleg a beraktarozas sorrendjében térténjen.
Az elekir6dakat, a nedvesség okozta karosodassal szembeni védelem érdekében, mindig szaraz
helyiségben kell tarolni. Ezenkivil az elekir6dék tarolasara szolgalé helyiség az id6jaras viszon-
tagsagaitél védett és szell6ztetheté legyen. A mennyezet, a padl6 és a falak legyenek szarazak,
és ne legyenek a helyiségben nyilt vizfeliiletek. A helyiség rakoddlapokkal vagy polcokkal legyen
felszerelve, mivel kdzvetlentil a padlén vagy a fal mellett torténd tarolds nem ajanlott.
A megkezdett elektrédacsomagok szaraz, adott esetben fiit6tt helyiségben kell taroini.

Elektrodak szaritasa

A nedvessé valt elektrédakat ajanlatos kozvetlentil a hegesztés el6tt az alabbi tablazatban feltiinte-
tett hémérsékleten kiszaritani. A minél alacsonyabb hidrogéntartalom elérése érdekében ajanlatos
a hegesztést minden esetben kézvetlenlil az elekirédak kemencébdl val6 kivétele utan végezni.

Elektrédak Bevonattipus Széritas Szaritasi Széritasiidé
ajanlott hémérséklet | (6ra)
(°C)

otvézetlen és gyengén| A, AR, C, RC, nem - -
6tvozott acélokhoz R, RR, RB

B igen 300-350 2-10
nagy szilardsaga, B igen 300-350 2-10
finom szemcsés
szerkezeti acélokhoz
melekszilard R nem - -
acélokhoz RB, B igen 300-350 2-10
rozsdamentes és R igen 120—-200 2-10
héallé acélokhoz RB, B nem - -
lagy martenzites B igen 300-350 2-10
acélokhoz
dupla acélokhoz RB igen 250-300 2-10
nikkel6tvoézethez mindegyik ha szlikséges | 120—300 2-10

A széritdsi hGmérséklet a Béhler-csomagolasok cimkéjén is fel van tintetve.

Az elekirodak szaritasanal a kovetkezd eljaras ajanlatos:

« Az elektrédakat helyezze egy elémelegitett kemencébe (kb. 80100 °C), de maximum harom réteg
magassagban.

« Felftités utan az ajanlott hémérsékletet kb. 2 6ran at kell tartani. 250 °C széritasi hémérséklet felett
a hémérsékletet lassan (kb. 150 °C/6ranként) emelje meg az ajénlott hémérsékletig.
orat. A maximalis idétartamra akkor is (igyelni kell, ha a szaritas tébb ciklusban térténik.

« Az elektrodak kemencébdl valé kivétele el6tt a kemence hémérsékletét lassan hitse le 70-90
°C kozé.

Azokat az elektrédékat, melyek vizzel, zsirral vagy olajjal kdzvetlendl érintkeztek, ne haszndlja fel.
llyen esetekben még a szaritas sem jelent elegendd megoldast.

A dobozban szallitott bevonatos elekirédak szaritaséra nincs sziikség, amennyiben azokat régtén
az elekirédatartéba helyezik, majd onnan hasznaljak fel Sket.
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Altaldnos tdjékoztatas

Azon elektr6dak esetében, melyeknél a fenti tablazat alapjan a szaritas nem ajanlott, egyes ese-
tekben azonban mégis célszerd lehet. Pl. a nem megfeleld tarolas vagy egyéb olyan feltételek
miatt valhat sziikségessé, melyek til magas viztartalomhoz vezetnek. A magas viztartalom 4lta-
laban a hegesztési eljaras soran az erésebb frocskdlésben vagy a pérusképzédésben mutatkozik
meg. Az elektrédékat ebben az esetben — amennyiben a gyarté nem hataroz meg mast — kb. egy
6ran at 100-120 °C-on szaritsa. Ez azonban nem vonatkozik a cellul6zbevonati elektrédakra,
melyeket alapvetéen nem szabad szaritani. A kdzbens6é hémérséklet a szaritast kévetden a ke-
mencében 120—-200 °C legyen (6sszesen max. 30 napig), szaritéban t6rténd tarolas esetén pedig
100—200 °C (6sszesen max. 10 napig).

Porbeles huzalok tarolasa

A nedvesedés veszélye porbeles huzalok esetében nem annyira jelentés, mint az elektrédaknal.
A por a fémboritas altal nagymértékben védett a kdrnyezeti hémérséklettel szemben. Ennek el-
lenére a porbeles huzal ,alacsony hidrogén” jellemzje nedves levegével valé intenziv érintkezés
hatdséara romolhat. Pl. olyan esetben fordulhat ez el6, amikor az éjszakai tarolas védtelen, magas
paratartalmu levegén torténik. A porbeles huzalok tarolasa olyan tarol6helyiségekben torténjen,
ahol a h6mérséklet és a paratartalom ellenérizhets. A harmatpont elérésének kizarasa érdekében
széraz, adott esetben f(it6tt helyiség javasolt. Ajanlott max. 60% relativ paratartalom és min. 15
°C. 10 °C alatti tarolasi hémérséklet esetén fenndll a veszélye annak, hogy a csomagolas kibon-
tasat kdvetden a fiitdtt helyiségekben a huzal felliletén kondenzviz csapddik le, ami a hegesztési
munkék megkezdésekor a hegesztési varraton pérus- és gaznyomatokhoz vezethet. Kizarélag
akklimatizalt huzalokkal végezze a hegesztést. A hegesztési munkak befejezésekor a tekercset
a maradék huzallal vegye ki a gépbél, és helyezze vissza az eredeti csomagolasba, és az alumi-
niumféliat, amennyire csak lehet, j6I zarja ré. A kdzbensd tarolasra alkalmas egy olyan doboz is,
melyben az ersen 6tvozétt acélokhoz valé Bohler-hegesztéporokat szallitjak.

Porbeles huzalok szaritasa

A hegesztéporokat a nedvességfelvétel alacsonyan tartasa érdekében ajanlatos lehetéleg széraz
és egyenletes hémérsékletii helyiségben tarolni. Az ilyen k&riilmények kozétt tarolt porok altala-
ban harom évig tarolhatok. Az olyan hegesztporokat, melyeknek tartalya a szallitis soran meg-
sérult, azonnal fel kell hasznalni vagy at kell csomagolni. A repedésmentes hegesztés érdekében
a fluorid-bazikus porokat felhasznélas elétt szaritsa ki. Olyan porok esetében, melyeket kézvet-
leniil a légmentesen lezart, sériilésmentes fémdobozokbé! vesznek ki (BB 202, BB 203, BB 910)
a sz4rit4stél el lehet tekinteni.

Hegesztéporok taroldasa és szaritasa

A hegeszt6porokat a nedvességfelvétel alacsonyan tartdsa érdekében ajanlatos lehetbleg sza-
raz és egyenletes hémérsékletid helyiségben tarolni. llyen koriilmények kozott a porok altaldban
harom évig tarolhaték. Az olyan hegesztéporokat, melyeknek tartélya a szallitds soran megsé-
riilt, azonnal fel kell haszndlni vagy at kell csomagolni. A repedésmentes hegesztés érdekében
a fluorid-bazikus porokat felhasznéalas elétt szaritsa ki. Olyan porok esetében, melyeket kézvet-
lendl a Iégmentesen lezart, sériilésmentes fémdobozokbdl vesznek ki (BB 202, BB 203, BB 910),
a szaritastol el lehet tekinteni.

Por-eléallitasi médok| Portipus | Szdaritas ajanlott ?;;rel’;trif’elklet (ogy| SzAritasiid6 (éra)
agglomeralt FB gen Kb. 350 2-10

AR gen Kb. 300 2-10
olvasztott MS gen Kb. 150 2-500

Afentitablazatbanmegadottszaritasihémérsékletek, illetve id6tartamokaltalanosiranyértékeknek
tekintenddk. A megadott idétartamokon belill a szaritas tobb részletben is torténhet. A sza-
ritast kdvetéen a hegeszt6port, ha nem hasznaljak fel azonnal, a felhasznélasig magasabb
hémérsékleten vagy Iégmentesen lezart tartéban kell tarolni. A kdzbensd tarolasi hémérséklet
150 °C legyen, és a kdzbensé tarolasi id6 ne haladja meg a 30 napot. A széritasra szolgalé kemen-
cékben a porok helyi tilhevitése nem fordulhat el6, és a szell6zésnek is kielégitének kell lennie.
Szaritas esetén a por rétegvastagsaga max. 50 mm legyen.
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Megfelelbségi igazolasok és tandsitvanyok
1.4. Bizonylatok és megfelel6ségi igazolasok

Altalanos megjegyzések

Kivansagra minden szallitasnél kiallithaté az EN 10204 szerinti Min6ségazonossagi bi-
zonyitvany, vagy hasonléan lehetséges az AWS A5.01 szerinti Vizsgalati jegyz6kdnyv
kiallitasa. A szlkséges bizonylatokat a megrendelésnél kdzélni kell.

Az EN 10204-3.1. Szakért6i minéségi bizonyitvany és Vizsgalati jegyz6kényv esetén
a vizsgalati terjedelem megadasa mindenkképpen szilkséges. Egy 3.1. Szakértdi
tartalommal t6rténé utélagos kidllitdsa mindig, mindig ndvelt kiéllitasi és vizsgalati kolt-
séggel jar. Olyan adagszamu anyagrél, mely a gyartasbél mar teljesen kifutott, utélago-
san nem lehetséges bizonylatot kiallitani.

Minéségazonossagi bizonyitvany, MSZ EN 10204-2.2 szerint
Ez a bizonyitvany gyartményfliggé, azaz minden sorozat- vagy adagszamra kulén bi-
zonyitvanyt allitanak ki. Ebben a bizonyitvanyban a fut6 gyartas vizsgalatainak a gyart-
many szempontjabdl jellemz§ értékeit veszik at. Ez azt jelenti, hogy minden kevéssé és
erésen 6tvdzétt bevonatos elekirédanal és porbeles huzalnal a vegyi dsszetétel mindig
a futé minéség-ellendrzés konkrét, valos értékét tartalmazza, az 6tvozetlen bevonatos
elektrédaknal és porbeles huzaloknal részben csak a nem specifikus vizsgalatok statisz-
tikai értékeit adjak meg.
A tdmor huzalok és palcak esetében a Minéségazonossagi bizonyitvanyban a megfelelé
adag vegyi 6sszetétele szerepel.
Minden gyartmanynal — a fedett iv(i huzal és por kivételével — a bizonyitvanyon a mecha-
nikai értékek is szerepelnek. A megadott értékek a garantalt hatarértékek (minimum és/
vagy maximum, fliggéen a szabvany el6irasatol), és megfelelnek az ebben a zsebkdnyv-
ben megadott, gyartmanyra garantalt értékeknek.

Szakértéi minéségi bizonyitvany, MSZ EN 10204 (2005) 3.1 és 3.2 szerint
Kivansagra Szakért6i mindségi bizonyitvany is kidllithatd. Ehhez meg kell adni
a szallitmanyra vonatkozé kért vizsgalatot. Mivel a szallitmanyspecifikus vizsgalat
a megrendel6tdl fligg, azt mindenképpen az ajanlatkéréssel vagy a megrendeléssel
egydtt tisztazni kell. Az igy felmeriil6 koltséget a vizsgalat mértékének megfelelGen
szamlazzak.

Vizsgalati jegyz6kényv (Test Report) AWS A5.01 szerint

Amennyiben avevé részére szilkséges a gyartmany megfeleléségét az AWS (American
Welding Society) elirasaval dokumentalni, egy Gn. Test Report kiallitasa sziikséges.
A Test Report elGiras szerint egy az érvényes AWS-szabvannyal (valamint az ASME
II, Part C tartalmazta AWS-szabvanyra vonatkoz6 eléirasokkal) valé6 megeggyez6ségi
igazolast tartalmaz.

Ha a vevé tovabbi elemeket nem hataroz meg, a Test Report megfelel az AWS A5.01.
F jegyzéknek. Tartalom szempontjdbél ez a Test Report a 2.2 Min6ségazonossagi
bizonyitvannyal egyenértékd.

Més jegyzék szerinti igazolasnél a szilkséges vizsgalatokat a megrendeléssel egyiitt
meg kell adni. Az igy felmeriilé kéltséget a vizsgalat mértékének megfeleléen szam-
lazzak.
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Termékinforméacic

2.1. Altalanos megjegyzések

A kdvetkez6 oldalakon talalhaté Béhler-hegesztéanyagokra vonatkozé termékinforma-
ciok egységesek. A korabbi kézikdnyvvel ellentétben itt egy-egy termék valamennyi
adatat egy oldalon foglaltuk 6ssze. Ezzel Ondk, olvas6k kénnyebben attekinthetik az
egyes termékeket.

Ugyancsak a kénnyebb tajékozédas érdekében az egyes termékekre vonatkozé
adatlapok fejlécében talélja a fejezet alcimét, valamint a termék formajat és/vagy egy
szincsikot. Az adatlapok aljan talalhaté szamozas csak erre a fejezetre vonatkozik.
A verziészadm az archivalas megkdnnyitésére szolgdl, ha a kézikényv egyes oldalait
referenciaként kivanja felhasznalni mas dokumentumokban.

A kovetkezd kilenc fejezet mindegyikét az egyes termékformak felhasznalhatésaga
alapjan a kévetkezé sorrendben osztottuk fel: elektrodak, WIG palcak, témdr huzal-
elektr6dék, porbeles huzalelekir6dak, huzal/por kombinacidk és autogén palcak.

A tizedik fejezetben taldlhaté a hegesztéporok leirasa.

Valamennyi termék a kereskedelmi elnevezésével és egy termékcsoporttal azonosit-
haté.

A termékleirasoknal a korabban kiadott kézikdnyvben foglaltakhoz képest eléfordulnak
valtozasok. Tébbek kézdtt a szabvanybesorolas kdvetkezetesen atallt az érvényben
1évé EN, illetve AWS szerinti besoroldsokra. Az atallas megkonnyitése érdekében az
orszagos szabvéanyokat (mint DIN, NF és BS) is kdzdljiik, de az EN jelélés helyettesité-
sére vonatkoz6é megjegyzéssel.

Az atéllas az alapanyagokra vonatkozé informaciéknal is kdvetkezetesen megtortént.
Amennyiben az alapanyagok Uj megjeldlésével kapcsolatban problémaja adédna, ak-
kor az 5.3. fejezetben megtalalja egymas mellett az Gj, illetve a régi alapanyag meg-
jeloléseket.

A ,Jellemz6k” cim{ részben minden adatlapon révid jellemzést taldl az adott
hegesztéanyagroél. Megtalalhaté itt a bevonat vagy 6tvozés tipusa, a felhasznéléasi te-
riiletek, a hegesztési tulajdonsagok, valamint a mindenkori adatok a h6mérsékletre és/
vagy az utéhékezelésre vonatkozéan.

A Vegyi dsszetétel” cimd részben talélja meg az elektrédaknal, porbeles huzalelekt-
rédaknal és huzal/por kombinacioknal a tiszta &mledékre vonatkozé vegyi 6sszetételt,
a tébbi termékforma esetében pedig a huzal, palca vagy por dsszetételét.

A ,Mechanikai értékek” cim( részben megadott adatok mindig a tiszta mledékre vonat-
koznak. Az dmledék vegyi dsszetételének és mechanikai tulajdonsagainak legkisebb
értékeit vagy terjedelmét elsGsorban a vonatkoz6 szabvanyoknak megfeleléen hataroz-
tuk meg. Ezzel szemben az iranyértékek folyamatos statisztikai minéségvizsgalatunk
kiértékelésén nyugszanak és tajékoztatdé jellegliek. Mindkét esetben a nyomdai
eléallitas id6pontjaban rendelkezésre allé adatokat vettiik figyelembe.

A ,Felhasznalas” cim(i részben a korabbi kézikdnyvben leirtakhoz képest kiegészi-
téseket taldl. A hegesztési poziciéra, illetve az dramnemre vonatkozé szimbélumok
megegyeznek a termék csomagolasan talalhaté jel6léssel. Tovabba ebben a részben
talal adatokat a termékek jel6lésére és azonositasara vonatkozéan, valamint a szari-
tassal kapcsolatban is.

Ugyancsak kiegészitést jelentenek a kordbbiakhoz képest az azonos vagy hasonlé
Otvozési termékekre vonatkozoé adatok is. Ezek megkonnyitik a hegesztéanyag kiva-
lasztasat, ha a hegesztési eljarast ugyanazon alapanyagoknal valtoztatni kivanja.
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Termékinforméciod

Jelblések és roviditések

W.-Nr. = EN/DIN alapanyagszam

EN = eurdpai szabvany (illetve az ehhez kapcsol6dé orszagos szabvany)
AWS = American Welding Society

DIN = Deutsche Industrienorm

BS = British Standard

NF = Normes Frangaises

Hegesztési pozwlok

PA (w) (1G Valylpozicié

PB (h) (2F) Vizszintes pozicié

PC (q) (2G) Vizszintes pozicié fliggéleges falon

PD (hi) (4 ) Vizszintes fej feletti pozicié

PE (i) 4G Fej feletti pozicié

PF (s) (3G, 3F, 5G up) Fiiggbleges, lentrdl felfelé

PG (f) 3G, 3F, 5G down) Fugg6leges, fentrél lefelé

Szaggatott vonal - — = korlatolt hegesztheté6ség ebben a poziciéban

Folyamatos vonal — =kiléndsen j6 hegeszthetéség ebben a poziciéban
Aramnem

= Egyenaram (elektroda pozitiv)

[=—] =Egyenéram (elektréda negativ)
[~ | =Valtéaram
Kombinécibk lehetségesek, mint pl.

Mechanikai értékek

= Egyenaram (elektréda pozitiv vagy negativ) vagy valtéaram

Folyashatar, Re N/'mm? = Folyashatar alatt a fed6 vagy az als6 folydshatart értjuk
(ReH, Rel), illetve nem aranyos folyasnal (R,,,) pedig

a folyashatart.

Utémunka, 1ISO-V KV J = Az ebben a kézikényvben megadott értékek tiinyomé rész-
ben ISO-V-prébakbdl szarmaznak, mely az EN altal szabva-
nyozott KV rdviditésnek felel meg, amely tartalmaban az Av

DIN réviditett jelélésnek felel meg.

Engedélyek és hatosagok

ABS = American Bureau of Shipping
BN = Baseler Norm

BV = Bureau Veritas

CE = CE

CRS = Croation Register of Shipping
CWB = Canadian Welding Bureau
DB = Deutsche Bahn

DNV = Det Norske Veritas

Fl = Force Technology (Dansk Standard)
GdF = Gas de France

GL = Germanische Lloyd
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Termékinforméacic

Engedélyek és hatéségok

KTA 1408.1 = TUV-engedély, KTA-szabvanyrendszer 1408.1 (Németorszag)
LR Lloyd’s Register of Shipping

LTSS Lithuanian Technical Supervision Service

NAKS = Nationalnaja Assoziazija Kontrol i Svarka

OBB Osterreichische Bundesbahn

PDO Petroleum Development Oman

PRS = Polish Register of Shipping

R.LNA Registro Italiano Navale

RMR Maritime Register of Shipping, RuBland, Oroszorszag
SEPROS = Oroszorszagi Engedélyezési Tarsasag

Statoil Statoil, Norvégia

TUV-D Technischer Uberwachungsverein, Németorszag
TOV-A = Technischer Uberwachungsverein, Ausztria

VNIIGAZ = Scientific & Research Institute of Natural Bases & Gas Technologies
VNIIST = Engineering Research Company, Oroszorszag

vuz = Vyskumny Ustav Zvaracsky

WIWEB = Wehrwissenschaftliches Institut fir Werk-, Explosiv- und Betriebsstoffe
Megjegyzés:

Akil6nb6z6 engedélyekkel kapcsolatban az alapanyagokra, besorolésra, hegesztési pozici-
6kra stb. vonatkozo6an részletek a vonatkozé tanisitvanyokban talalhatok.

EN 439 és DIN 32526 szerinti védégazok

Osszetevék (%-ban) DIN DIN Osszetevk (%-ban)
co, | o, |, | N |He| a |3 99 65 | o | H, | N |H | ar
csop. | csop.
100 Ri -
1-5 maradék R2 Ri1 0-15 maradék
- R2 15-35 maradék
100 11 il 100
100 12 12 100
2755_ maradék 13 13 0-95 [ maradék
- 11 0-5 0-5 maradék
2-5 maradék | M12 12 0-5 maradék
1-3 maradék [ M11 1 0-3 maradék
- 14 0-5 0-3 maradék
6-14 maradék [ M13 2 5-25 maradék
15-25 maradék | M21 M2 5-25 maradék
4-8 maradék | M23 M22 3-10 maradék
- M23 0-5 3-10 maradék
5-15 | 1-3 maradék | M22 M24 5-25 0-8 maradék
5-20 | 4-6 maradék | M32 M24 5-25 0-8 maradék
26-40 maradék | M31 M31_| 25-50 maradék
M32 10-15 .
9-12 maradék | M33 M22 310 maradék
- M33 | 550 | 815 maradék
100 o] Cc1 100
- C2 |maradék| 0-30
1-30 maradék F1 -
- F1 100
1-30 | maradék F2 F2 0-50 |maradék

Megjegyzések: Ebben a kézikdnyvben szabvanyos gazra csak akkor torténik utalas, ha azzal
kielégitéen j6 eredmények varhatok. Ha a gazszabvany lehetséges 0sszetétele til szélesre
van széthlzva, akkor csak egy javaslat all ott a legkedvezébb &sszetételre. Egy szabvanyos
gaz ilyen esetekben eltéré értékek ellenére is hasznalhaté.
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Termékinformécio

2.2. Hegeszt6anyagok 6tvézetlen acélokhoz

+ ATTEKINTES

Ebben a fejezetben részletes termékismertetést talal az 6tvézetlen
acélok hegesztésére szolgal6 hegesztéanyagokrol.

Otvozetlen acélokat (mindenekel6tt altalanos szerkezeti acélok) sza-
kitészilardsaguk és folyashataruk alapjan f6leg hegesztett, szege-
cselt és csavarozott szerkezetekhez hasznalnak fel a magasépités-
ben, mélyépitésben, hidépitésnél, vizépitésben, tartalyépitésben és
a gépgyartasban szallitasi allapotban (hengerelt kemény, kovacsolt
kemény és normalizalé izzitassal kezelt).

A mindenkori hegeszt6anyagok kinalatat alapanyag-alkalmassagi
és hegesztéstechnikai szempontok befolyasoljak, ahol a szabaly az,
hogy az alapanyag mechanikai-technol6giai minimalértékeit a he-
gesztési varratnak is el kell érni. A hegesztéstechnikai adottsagok,
mint pl. a hegesztési pozici6, varratforma, mihely- vagy épitkezési
munka mellett azonban az alapanyagok metallurgiai sajatossaga-
it — anyagvastagsag, zsugorodasi feltételek és repedési hajlam — is
figyelembe kell venni.

+ TARTALOM
ATTEKINTES ..o ottt etes et sesses s e essassesssses seassssssssassssas sesasns 6
ELEKTRODAK ......cooivivieietstistststsstetis et ssssssssasssessesssassessssssssssasnssans 10
AWI PALCAK ..o vttt etssesteesseesssssessssseassesssasssssssessnsssessssansnes 27
TOMOR HUZALELEKTRODAK ......ooeeeeeeeeereree st esesseeserstes v venens 30
PORBELES HUZALELEKTRODAK ......cooveveeececreeeeseteessseessestessnnns 33
HUZAL/POR KOMBINACIOK .......coooeereereeeieseeieeessseeseseseessssessssns 37
AUTOGEN PALCAK .....ocvovvevieeteeseeeseseseeseesesssesssasssssssessssesessssassnes 45



Otvézetlen hegesztéanyagok

+ ATTEKINTES — SZABVANYBESOROLAS

Béhler EN/ENISO AWS
Elektrodak
FOX MSU 2560-A: E380RC 11 A5.1-04: E6013
FOX OHV 2560-A: E380RC 11 A5.1-04: E6013
FOX KE 2560-A: E380RC 11 A5.1-04: E6013
FOX SUM 2560-A: E380RR 12 A5.1-04: E6013
FOX SUS 2560-A: E420RR 12 A5.1-04: E6013
FOX ETI 2560-A: E420RR 12 A5.1-04: E6013
FOX SPE 2560-A: E382RB 12 A5.1-04: E6013 (mod.)
FOX SPEM 2560-A: E382RB12 A5.1-04: E6013 (mod.)
FOX HL 160 Ti 2560-A: E380RR54 A5.1-04: E7024-1
FOX HL 180 Ti 2560-A: E380RR74 A5.1-04: E7024
FOX EV 47 2560-A: E384B42H5 A5.1-04: E7016-1H4R
FOV EV 50 2560-A: E425B42H5 A5.1-04: E7018-1H4R
FOX EV 50-A 2560-A: E423B12H10 A5.1-04: E7016
FOX EV 50-AK 2560-A: E 423 RB32H10 A5.1-04: E7018 (mod.)
FOX EV 50-W 2560-A: E425B12H5 A5.1-04: E7016-1H4R
FOX EV 55 2560-A: E465B12H5 A5.1-04: E7018-1H4R
FOX NUT - -
AWI Palcak
EMK 6 1668: W 42 5 W3Sit A5.18-01: ER70S-6
EML 5 1668: W 46 5 W2Si A5.18-01: ER70S-3
ER 70S-2 - A5.18-01: ER70S-2
Tomoér huzalelektrédak
EMK 6 440: G 42 4 M G3Sit A5.18-01: ER70S-6
G 424 C G3Sit
EMK 7 440: G 46 4 M G4Sit A5.18-01: ER70S-6
G 46 4 C G4Si1
EMK 8 440: G 46 4 M G4Sit A5.18-01: ER70S-6
G 46 4 C G4Si1
Porbeles huzalelektrédak
Ti 52-FD 758: T462PM1H10 A5.20-95: E71T-IMHB
T422PC1H5 E71T-1H4
Ti 52 W-FD 758: T464PM1H10 A5.20-95: E71T-1JH8
T422PC1H5 E71T-IMJH8
HL 51-FD 758: T464MM2H5 A5.18-01: E70C-6MH4
HL 53-FD 758: T425ZMM2H5  A5.18-01: E70C-GMH4
A5.18M-01: E48C-GMH4
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* ATTEKINTES — VEGYI OSSZETETEL

Otvézetlen hegesztéanyagok

Bohler | ¢ | si | mn Ti
Elektrodak

FOX MSU 0,06 0,4 0,5

FOX OHV 0,06 0,4 0,45

FOX KE 0,06 0,3 0,5

FOX SUM 0,07 0,3 0,5

FOX SUS 0,07 0,5 0,6

FOX ETI 0,07 0,4 0,5

FOX SPE 0,08 0,2 0,45

FOX SPEM 0,08 0,3 0,6

FOX HL 160 Ti 0,08 0,4 0,7

FOX HL 180 Ti 0,07 0,5 0,8

FOX EV 47 0,06 0,5 0,7

FOX EV 50 0,07 0,5 11

FOX EV 50-A 0,05 0,6 1,0

FOX EV 50-AK 0,04 0,6 1,0

FOX EV 50-W 0,07 0,5 11

FOX EV 55 0,07 0,35 14

FOX NUT - - -

AWI Palcak

EMK 6 0,08 0,9 1,45

EML 5 0,1 0,6 1,2

ER 70S-2 0,05 0,5 1,2 + Al, Zr
Témér huzalelektrédak

EMK 6 0,08 0,9 1,45

EMK 7 0,10 0,9 1,75

EMK 8 0,11 1,0 18

Porbeles huzalelektrédak

Ti 52-FD 0,06 0,5 1,2 +
Ti 52 W-FD 0,05 0,5 1,3 +
HL 51-FD 0,07 0,7 1,5

HL 53-FD 0,06 0,5 1,2 Ni 0,9
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Otvézetlen hegesztéanyagok

+ ATTEKINTES - VEGYI OSSZETETEL (folytatas)

Béhler EN/ENISO AWS

Huzal/por kombinaciok

EMS 2 756:  S2 A5.17-97: EM12K

EMS 2/BB 24 756. S386FBS2 A5.17-97: F7A8-EM12K
F48A6-EM12K

EMS 2/BB 25 756: S424FBS2 A5.17-97: F7A4-EM12K
F48A4-EM12K

EMS 2/BB 33 M 756: S 460ARS2 A5.17-97: F7AZ-EM12K
FA8A0-EM12K

EMS 2/BF 16 756: S380MSS2 A5.17-97: FBA0-EM12K
FA3A2-EM12K

EMS 3 756:  S3 A5.17-97: EH10K

EMS 3/BB 24 7561 S424FBS3 A517-97: F7A4-EH10K
F48A4-EH10K

EMS 3/BB 25 756. S423FBS3 A5.17-97: F7A3-EH10K
F48A2-EH10K

EMS 3/BB 33 M 756 S500ARS3 A5.17-97: F7AZ-EH10K
F48A0-EH10K

EMS 3/BF 16 756: S380MSS3 A5.17-97: FB6A0-EH10K

F43A 3-EH10K

Autogén palcak

BW VIl
BW Xl

12536: O
12536: Ol
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Otvézetlen hegesztéanyagok

+ ATTEKINTES - VEGYI OSSZETETEL (folytatds)

Béhler | ¢ | si | Mn | Ti |
Huzal/por kombinaciék

EMS 2 0,11 0,12 11

EMS 2/BB 24 0,07 0,25 1,2

EMS 2/BB 25 0,07 0,4 1,45

EMS 2/BB 33 M 0,08 0,7 1,3

EMS 2/BF 16 0,04 0,5 1,3

EMS 3 0,12 0,15 1,5

EMS 3/BB 24 0,08 0,3 1,5

EMS 3/BB 25 0,06 0,4 1,9

EMS 3/BB 33 M 0,08 0,8 1,7

EMS 3/BF 16 0,04 0,5 1,7

Autogén palcak

BW VI 0,08 0,1 0,6

BW XII 0,10 0,15 11 0,45
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Otvézetlen hegesztéanyagok — Elektrodk

ENISO 2560-A:2005:  E 38 0 RC 11 ®

ENISO 2560-B:2005: E4313A BOHLER FOX MSU

AWS A5.1-04: E6013 Elektréda, 6tvézetlen,

AWS A5.1M-04: E4313 rutil-celluléz bevonatd
Jellemzék

Rutil-celluléz bevonatil elektréda, mely minden pozicidban, fiiggélegesen, fentrdl lefelé is,
nagyon joél hegeszthet6. S(r(in foly6é hegfiirdé, j6 résathidalé képesség, kénnyen kezelhetd.
Ipari és kézmdvescélokra, szerel6 és gyari hegesztéshez.

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn
% 0,06 0,4 0,5
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u
Folyashatar (R, N/mm?) : 430 (=380)
Szakitoszilardsag (R, N/mm2) : 490 (470-600)
Nyulas Nyulas [A (L,=5d,) %] : 26 (=20)
Utsmunka (1SO-V KV J) %20 °C: 75 (55)
+0 °C: 60 (247)
—10 °C: 58

*u— hékezeletlen, hegesztett allapot

Felhasznalas

Szaritas: g (mm) H(mm) Aramerésség (A) =
D nem sziikséges 25 250 70-100

Elektrédajelslés: 3,2 350 90130

FOX MSU 6013 E38 0 RC 4,0 350 140-180

Alapanyagok
Acélok 380 N/mm? (52 ksi) folyashatarig
S275JR, S235J0G3-S355J0G3, P235GH, P265GH, P255NH, P235T1, P355T1, P235T2-
P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, L290MB, S235JRS1-S235J0S1, S235JRS2-
$235J0S2
ASTM A36 a. A53 Gr. mindegyik; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366;
A285; Gr. A, B, C; A500 Gr. A, B, C; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr. 45; A668 Gr. A, B;
A907, Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (1104), DB (10.014.01), OBB, ABS (2,2Y), BV (2Y), DNV (2), GL (2Y), LR (2m, 2Ym),
RMR (2Y), SEPROZ, CE
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Otvézetlen hegeszt6anyagok — Elektrédak

ENISO 2560-A:2005:  E 380 RC 11 A

ENISO 2560-B:2005: E4313A BOHLER FOX OHV

AWS A5.1-04: E6013 Elektréda, 6tvozetlen,

AWS A5.1M-04: E4313 rutil-cellul6z bevonat(
Jellemzok

Rutil-cellul6z bevonati elekiréda, mely minden pozicidban, fligg6legesen, fentrél lefelé is, na-
gyon j6l hegesztheté.

Univerzalis célu elektréda, kiiléndsen kis transzformatorokhoz. Hajlithaté bevonat. Sokoldald
felhaszndlasi lehetdség az acélszerkezet-, jarmd-, kazan-, tartaly- és hajéépitésben, valamint
horganyzott alkatrészekhez.

Vegyi dsszetétel

(&3 Si Mn
% 0,06 0.4 0,45
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N/'mm?) 1 460 (=380)
Szakitészilardsag (R, N'mm?) : 520 (470-600)
Nyulas [A (L, = 5d,) %] : 25 (=20)
Utsmunka (B0-VKV J) +20°C: 75 (=55)
+0°C: 60 (247)

—10°C: 47

* u — hékezeletlen, hegesziett allapot

Felhasznalas

Szaritas: @(mm) H(mm) Aramerésség (A)
nem szikséges 2,0 250 45-80

Elektrédajelélés: 25 250/350 60-100
FOXMSUG6013E380RC 3,2 350 90-130
4,0 350/450 110-170
5,0 450 170-240
Alapanyagok

Acélok 380 N/mm?2 (52 ksi) folyashatéarig

S§275JR, S235J0G3-S355J0G3, P235GH, P265GH, P255NH, P235T1, P355T1, P235T2—
P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, L290MB, S235JRS1-S235J0S1, S235JRS2—
$235J0S2

ASTM A36 a. A53 Gr. mindegyik; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366;
A285, Gr. A, B, C; A500 Gr. A, B, C; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr. 45; A668 Gr. A, B;
A907, Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (5687), DB (10.014.12), OBB, TUV-A (22), ABS (2), DNV (2), FI (E 38 0 RC 11), LR (2),
LTSS, SEPROZ, CE
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Otvézetlen hegesztéanyagok — Elektrodk

ENISO 2560-A:2005:  E 38 0 RC 11 A

ENISO 2560-B:2005: E4313A BOHLER FOX KE

AWS A5.1-04: E6013 Elektroda, dtvozetlen,

AWS A5.1M-04: E4313 rutil-celluléz bevonati
Jellemzék

Rutil-cellul6z bevonati elektréda, mely minden poziciéban, fligg6legesen, fentrdl lefelé is, jol

hegeszthetd.

Kivalé valtéarami hegeszthetGség, j6 gyuijtasi és Ujragyuijtasi tulajdonsag, biztos beolvadas,
sima varrat. Elsésorban éplletlakatosok és szerelési munkak szamara.

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn
% 0,06 0,3 0,5
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u
Folyashatar (R, N/mm?) : 430 (=380)
Szakitészilardsag (Rm N/mm?) : 490 (470-600)
Nyalas [A (L, = 5d,) %] 26 (=20)
Utsmunka (50-VKV J) +20°C: 75 (255)
£0°C: 65 (247)
-10°C: 50

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot

Felhasznalas

Szaritas: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A) =
nem szlikséges 2,0 250 45-80
Elektrédajelélés: 2,5 250/350 60—-100
FOX MSU 6013 E 38 0 RC 3,2 350 90-130

4,0 350/450 110-170

Alapanyagok
Acélok 380 N/mm? (52 ksi) foly4shatérig
$275JR, $235J0G3-5355J0G3, P235GH, P265GH, P255NH, P235T1, P355T1, P235T2—
P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, L290MB, S$235JRS1-5235J051, S235JRS2—
$235J052
ASTM A36 u. A53 Gr. mindegyik; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366;
A285, Gr. A, B, C; A500 Gr. A, B, G; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr. 45; A668 Gr. A, B;
A907, Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
LR (2m), SEPROZ, OBB
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Otvézetlen hegeszt6anyagok — Elektrédak

ENISO 2560-A:2005:  E 38 0 RR 12 A
ENISO 2560-B:2005: E 4313 A BOHLER FOX SUM
AWS A5.1-04: E6013 Elektréda, dtvézetlen, rutilbevonatu
AWS A5.1M-04: E4313

Jellemz6k

Rutilbevonati elektréda, mely minden poziciéban rendkivil j6I hegeszthetd, kivéve
figgéblegesen, fentrdl lefelé. J6 valtdéarami hegeszthetdség és Ujragyuijtasi tulajdonsag.

Lagy iv, kis frocskolési veszteség, nagyon kénnyen levalé salak, kiilénésen finoman pikkelye-
zett és sima varratok.

Vegyi dsszetétel
C Si Mn
% 0,07 0,3 0,5

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N/mm? : 430 (=380)
Szakitészilardsag (R, N‘mm?) : 500 (470-600)
Nyulés [A (L, = 5d) %] 26 (=20)
Utémunka (I%O-V KVJ) +20°C: 75 (=60)
+0°C: 60 (=47)
-10°C: (=32)

* u — hékezeletlen, hegesziett dllapot

Felhasznalas

Szaritas: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)

nem szilkséges 2,5 350 60-100

Elektrodajeldlés: 3,2 350 90-130

FOX MSU 6013 E 38 0 RR 4,0 350 110-170
Alapanyagok

Acélok 380 N/mm? (52 ksi) folydshatéarig

S275JR, $235J0G3-S355J0G3, P235GH, P265GH, P255NH, P235T1, P355T1, P235T2-
P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, L290MB, S235JRS1-S235J0S1, S235JRS2—
$235J0S2

ASTM A36 u. A53 Gr. mindegyik; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366;
A285 Gr. A, B, C; A500 Gr. A, B, C; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Cr. 45; A668 Gr. A, B;
A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
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Otvézetlen hegesztéanyagok — Elektrodk

ENISO 2560-A:2005:  E 420 RR 12 A
ENISO 2560-B:2005: E 4313 A BOHLER FOX SUS
AWS A5.1-04: E6013 Elektréda, 6tvdzetlen, rutilbevonata
AWS A5.1M-04: E4313

Jellemzék

Rutilos bevonati elektréda, mely minden poziciéban, kivéve fliggdlegesen fentrél lefelé, még
kedvezétlen koriilmények kozott is, nagyon jol hegeszthetd.

Tovabba kivalé Ujragyujtasi tulajdonsagaval, csekély mértékd frocskéléssel, valamint nagyon
jo valtédrami hegeszthetSségével tiinik ki. A varratkép nagyon sima és finoman pikkelyezett,
6nmagatol levalé salak.

Vegyi 6sszetétel

[ Si Mn
% 0,06 0,3 0,5
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N/mm?) 1 430 (=420)
Szakutosznlardsag (RmN/mm?) : 510 (500-640)
Nyalas [A (L, = 5d,) %] 27 (220)
Otsmunka 180V RVJ  +20°C: 75 (260)
+0°C: 55 (247)

-10°C: 45

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot

Felhasznalas

Szaritas: @(mm) H(mm) Aramerésség (A)
D nem szlikséges 2,0 300 45-80
Elektrédajelélés: 25 350 60—100
FOX SUS 6013 E 420 RR 3,2 350/450 90-130
4,0 450 110-170
5,0 450 220-250

Alapanyagok
Acélok 420 N/mm? (60 ksi) folyashatarig
S275JR, S235J0G3—-S355J0G3, P235GH, P265GH, P255NH, P295GH, P235T1, P355T1,
P235T2—P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, L290MB, S235JRS1-5235J0S1,
S$235JRS2-S235J0S2
ASTM A36 a. A53 Gr. mindegyik; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366;
A285 Gr. A, B, C; A500 Gr. A, B, C; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr. 45; A668 Cr. A, B;
A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (1657), DB (10.014.69), OBB, ABS (2), BV (2Y), DNV (2), GL (2), LR (X), SEPROZ, CE
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Otvézetlen hegeszt6anyagok — Elektrédak

ENISO 2560-A:2005:  E 420 RR 12 A
ENISO 2560-B:2005:  E 4313 A BOHLER FOX ETI
AWS A5.1-04: E6013 Elektréda, dtvézetlen, rutilbevonatu
AWS A5.1M-04: E4313

Jellemz6k

Rutilbevonatu elektréda, mely minden poziciéban, kivéve fligg6legesen, fentrél lefelé, kivaléan
hegeszthetd. Kilondsen sima varratfeliilet és 6nmagatél levalé salak. Csekély mértéki frécs-
kolés és jo valtdarami hegeszthetSség. Kivald ujragyuijtas és a legegyszeribb kezelhet6ség
jellemzi. Hosszu varrat hegeszthet6 vele. Sokoldali felhasznalds ipari és hobbi célokra.
Vegyi dsszetétel
C Si Mn
% 0,07 0,4 0,5

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N/'mm?) : 460 (=420)
Szakitészilardsag (R, N'mm?) : 520 (500-640)
Nyulés [A (L, = 5d) %] 26 (=20)
Utémunka (I%O-V KVJ) +20°C: 65 (=50)
+0°C: 50 (=47)

* u — hékezeletlen, hegesztett allapot

Felhasznalas

Szarités: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A) =
nem sziikséges 1,5 250 40-60
Elektrodajelolés: 2,0 250 45-80
FOX ETI 6013 E 420 RR 25 250/350 60-110
3,2 350/450 90-140
4,0 450 110-190
5,0 450 170-240
Alapanyagok

Acélok 420 N/mm? (60 ksi) folyashatarig

S275JR, S235J0G3-S355J0G3, P235GH, P265GH, P255NH, P295GH, P235T1, P355T1,
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210—L360NB, L290MB, S235JRS1-S235J0S1,
S235JRS—-S235J0S2

ASTM A36 a. A53 Gr. mindegyik; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366;
A285 Gr. A, B, C; A500 Gr. A, B, C; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr. 45; A668 Gr. A, B;
A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (1097), TUV-A (450), ABS (2), BV (2), DNV (2), FI (E 42 0 RR 12), GL (2), LR (2m), LTSS,
SEPROZ, CE
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Otvézetlen hegesztéanyagok — Elektrodk

ENISO 2560-A:2005: E 382 RB 12 A

ENISO 2560-B:2005: E4303A U BOHLER FOX SPE

AWS A5.1-04: E6013 (mod.) Elektréda, &tvdzetlen, rutil-bazikus

AWS A5.1M-04: E4313 (mod.) bevonatt
Jellemzék

Rutil-bazikus bevonati elektréda, mely kilondsen alkalmas kényszerhelyzetben, kivéve
fuggélegesen, fentrdl lefelé t6rténd hegesztésnél. Kitlné gyokhegeszts. Kivalé mindségd,
rontgenbiztos hegesztési varratok. Nagyon j6 valtéarami hegeszthetség, intenziv olvadasi
tulajdonsag.

Elészeretettel alkalmazzak acélszerkezet-, tartaly- és csévezeték-épitésnél. A magas mecha-
nikai értékeknek kdszénhetben sokféle alapanyagcsoporthoz hasznalhaté.

Vegyi 0sszetétel

c Si Mn
% 0,08 0,2 0,45
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatér (R, N/mm?) 1420 (=380)
Szakitészilardsag (Rm N/mm2) : 500 (470-600)
Nylas [A (L, = 5d,) %] ;28 (220)
Utsmunka (80-VKV J) +20°C: 90 (=70)
+0°C: 75 (260)
—10°C: 70 (250)
-20°C: 60 (247)

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot

Felhasznalas

Szaritas: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
nem szlikséges 2,0 250 45-75
Elektrédajeldlés: 2,5 250/350 60-100
FOX SUS 6013 E 420 RR 3,2 350 90-140

4,0 450 110-190

5,0 450 170-250

Alapanyagok

Acélok 380 N/mm? (52 ksi) folyashatarig

S275JR, S235J2G3-S355J2G3, P235GH, P265GH, P255NH, P235T1-P355T1, P235T2—
P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, L290MB-L360MB, S235JRS1-S235J2S1,
S235JRS2-S235J252

ASTM A36 a. A53 Gr. mindegyik; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366;
A285 Gr. A, B, C; A500 Gr. A, B, C; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr. 45; A668 Gr. A, B;
A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
TOV-D (0731), DB (10.014.03), OBB, TUV-A (74), LTSS, SEPROZ, CE
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Otvézetlen hegeszt6anyagok — Elektrédak

ENISO 2560-A:2005: E 38 2RB 12 A

ENISO 2560-B:2005: E4303AU BOHLER FOX SPEM

AWS A5.1-04: E6013 (mod.) Elektréda, 6tvdzetlen, rutil-bazikus

AWS A5.1M-04: E4313 (mod.) bevonatd
Jellemz6k

Rutil-bazikus bevonatd elektréda, mely kiilonésen alkalmas kényszerhelyzetben, kivéve
figgblegesen, fentrél lefelé torténé hegesztésnél. Alkalmas csévezeték- és kazanépités-
nél. Kiléndsen ajanlott rontgenbiztos gydk- és kényszerhelyzetben torténé hegesztésnél.
A hegesztéanyag magasabb Mn-tartalmanak kdszénhetéen a BOHLER FOX SPE elektrédaval
Osszehasonlitva a szilardsagi értékei magasabbak.

Vegyi dsszetétel

(&3 Si Mn
% 0,08 0,3 0,6
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u

Folyashatar (R, N/'mm?) 1 450 (=380)
Szakitészilardsdg (R, N'mm?) : 540  (470-600)
Nyulés [A (L, = 5d) %] : 27 (=20)
Utsmunka (80-VKkv J) +20°C: 70 (255)
20 °C: (247)

* u — hékezeletlen, hegesziett dllapot

Felhasznalas

Szaritas: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A) =
nem szilkséges 25 250/350 70-90
Elektrodajelolés: 3,2 350 110-140
FOX SPEME 38 2 RB 4,0 350 140-190

5,0 450 200-250

Alapanyagok
Acélok 380 N/mm? (52 ksi) folyashatarig
S275JR, $235J2G3-S355J2G3, P235GH, P265GH, P255NH, P295GH, P355T1, P235T2—
P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, L210MB-L360MB, S235JRS1-5235J2S1,
S235JRS2-5235J252, S255N-S355N
ASTM A36 u. A53 Gr. mindegyik; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366;
A285 Gr. A, B, G; A500 Gr. A, B, C; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr. 45; A668 Gr. A, B;
A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0732), DB (10.014.06), OBB, TUV-A (528), ABS (2), DNV (2), GL (2Y), LR (X), BV (3Y),
CE
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Otvézetlen hegesztéanyagok — Elektrodk

NSOty Eilstt  BOHLER FOX HL 160 Ti

AWS A5.1-04: E7024-1 Elektroda, 6tvdzetlen, rutibevonatd,
AWS A5.1M-04: E4924-1 nagy teljesitményd
Jellemzék

Rutilbevonatu nagy teljesitményii elektréda 160%-os kihozatallal. Gyorsan folyé. A salak sa-
rokvarratoknal és hegyes szdgeknél kénnyen eltavolithaté. Rozsdas vagy bevont lemezeken
problémamentesen alkalmazhaté. Kuldnésen ajanlott sarok- és illeszt6 varratoknal vizszintes
poziciéban.

Vegyi 6sszetétel
C Si Mn
% 0,08 0,4 0,7

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N/mm?) : 420 (=400)
Szakitészilardsag (Rm N/mm?) : 520 (490-600)
Nyulas [A (L, = 5d) %] : 26 (=22)
Utsmunka ISO-VKVJ +20°C: 100 (=70)
£0 °C: (247)
—20°C: 30 (=27)

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot

Felhasznalas

Szaritas: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A) [—
nem szlikséges 3,2 450 140-180
Elektrédajelélés: 4,0 450 60-100

FOX HL 160 Ti 7024-1 E38 0 RR 5,0 450 90-140

Alapanyagok
Acélok 380 N/mm? (52 ksi) folyashatarig
S235JR, S275JR, S235J0G3, S275J0G3, S355J0G3, P235GH, P265GH, S255N, P295GH,
S$235JRS1-5235J081, S235JRS2-S235J0S2

ASTM A36 Gr. mindegyik; A283 Gr. A, B, C, D; A285 Gr. A, B, C; A366; A570 Gr. 30, 33, 36, 40,
45; A607 Gr. 45; A668 Gr. A, B; A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50

Engedélyek és tanusitvanyok
ABS (2, 2Y*), GL (2Y), LR (X), SEPROZ
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Otvézetlen hegeszt6anyagok — Elektrédak

NSO R Az Exoff™  BOHLER FOXHL 180 Ti

AWS A5.1-04: E7024 Elektroda, tvézetlen, rutilbevonatd,
AWS A5.1M-04: E4924 nagy teljesitményl
Jellemzok

Rutilbevonatu, nagy teljesitményd elektroda kb. 180%-os kihozatallal. Az elektréda kiilonle-
ges el6nyei: nagyon hosszu varrat hegeszthet§ vele, 6nlevalé salak, sima, beégés-mentes
varratok. Kit(né gyujtasi tulajdonsagok, hizva hegeszthet. Nagy keresztmetszeti varrat
t6ltésénél kiemelkedéen gazdasagos.

Vegyi dsszetétel
C Si Mn
% 0,07 0,5 0,8

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N/'mm?) 1 440 (=400)
Szakltosznardsag (R N/mm?) : 510 (490—600)
Nyulas [A (L, %] 27 (=22)
Utémunka (I%O V kv J) +20°C: 85 (=60)
£0°C: 65 (=47)

-10°C: 50

* u — hékezeletlen, hegesziett allapot

Felhasznalas

Szaritas: @ (mm) H(mm) Aramerésség(A) [—=

nem szilkséges 3,2 450 120-180

Elektrédajeldlés: 4,0 450 160230

FOX HL 180 Ti 7024 E 38 0 RR 5,0 450 200-330
Alapanyagok

Acélok 380 N/mm? (52 ksi) folydshatéarig
S235JR, S275JR, S235J0G3, S275J0G3, S355J0G3, P235GH, P265GH, S255N, P295GH,
S$235JRS1-8235J0S1, S235JRS2-5235J0S2

ASTM A36 Gr. mindegyik; A283 Gr. A, B, C, D; A285 Gr. A, B, C; A366; A570 Gr. 30, 33, 36, 40,
45; A607 Gr. 45; A668 Cr. A, B; A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-A (17), ABS (2), DNV (2), FI (e 38 0 RR 74), GL (2Y), LR (2m), RINA (2-), SEPROZ
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Otvézetlen hegesztéanyagok — Elektrodk

quomesn giostl,  BOHLER FOXEV 47

AWS A5.1-04: E7016-1H4R Elektroda, 6tvdzetlen, bazikus bevonatd
AWS A5.1M-04: E4916-1H4R
Jellemzék

Bazikus bevonatu elektréda kivalé minéségl hegesztett kotésekhez. Kényszerhelyzetben is
jol hegeszthetd, kivéve fliggélegesen fentrdl lefelé (esévarrat). Kb. 110%-os kihozatal. Nagyon
alacsony hidrogéntartalom a hegesztési varratban (AWS feltételek mellett HD < 4 ml/100 g).
Rendkivl szivés, repedésmentes, valamint dregedéséll6 varrat, ezért kimondottan alkalmas
nagyobb varratkeresztmetszetekhez.

Vegyi Osszetétel
c Si Mn
% 0,06 0,5 0,7

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u s
Folyashatar (R, N/mm?) : 460 (=400) 400 (=360)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) © 530  (490-600) 500  (450-580)
Ny(lds [A (L, = 5d,) %] 27 (=22) 29 (=22)
Utsmunka (50-vkVv J) +20 °c 190 =110) 200 (=110)

—20°C: 110 150

—40°C: 90 (=47) 100

* u— hékezeletlen, hegesztett llapot
s — fesziiltségmentesité hbkezelés 600 °C/2 6ra/kemencében 300 °C-ig/levegbn

Felhasznalas
——| Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
300-350 °C, min. 2 6ra 2,5 250/350 80-110 .

Elektrédajelélés: 3,2 350/450 100-140
FOXEV 47 7016-1 E384 B 4,0 450 130-180
5,0 450 180-230

Alapanyagok
Acélok 380 N/mm? (52 ksi) folyashatarig
8235JR—-E295, S235J2G3-S355J2G3, C22, P235T1—P275T1, P235T2, P275T2, L210-L320,
L290MB-L320MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, S235JRS1-S235J4S,
$355G1S-S355G3S, S255N-S355N, P255NH—P355NH, S255NL-S355NL, GE200-GE240

ASTM A27 u. A36 Gr. mindegyik; A214; A242 Gr. 1-5; A266 Gr. 1, 2, 4; A283 Gr. A, B, C, D;
A285Gr. A, B, C; A299 Gr. A, B; A328; A366; A515 Gr. 60, 65, 70; A516 Gr. 55; A570 Gr. 30, 33,
36, 40, 45; A572 Gr. 42, 50; A606 Gr. mindegyik; A607 Gr. 45; A656 Gr. 50, 60; A668 Gr. A, B;
A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A841; A851 Gr. 1, 2; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; PI 5 L Gr. B, X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (1098), DB (10.014.09), OBB, TUV-A (72), ABS (3H5), BV (3HHH), DNV (3H10), GL
(3H5), LR (3m H5), RMR (2), RINA (3YH5, 3H5), LTSS, VUZ, SEPROZ
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Otvézetlen hegeszt6anyagok — Elektrédak

ENISO 530082005 £ 49 161 A U5 BOHLER FOX EV 50

AWS A5.1-04: E7018-1H4R Elektroda, tvézetlen, bazikus bevonati
AWS A5.1M-04: E4918-1H4R
Jellemzok

Kb. 110 %-os kihozatal. Alacsony hidrogéntartalom (HD<4 ml/100 g). Az elektréda alkalmas
kotdhegesztésre acélszerkezet-, kazan- és tartalygyartasban, jarmu- és gépiparban, valamint
pufferrétegként. CTOD bevizsgalt —10 °C-on. Felhasznalhaté kéntartalmu gazban is (HIC-
vizsgdlat NACE TM-02-84 szerint). Az SSC-vizsgdalathoz is rendelkezésre alinak adatok.

Vegyi dsszetétel

C Si Mn
% 0,07 0,5 1,1
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u s
Folyashatar (R, N/'mm?) 1490 (=420) 430
Szakltosznardsag (R, N/mm2) 560 (500-640) 520
Nyulas [A (L, = 5d,) %] 27 (222) 29
Utémunka (I%O V KV J) +20 °C 190 (=120) 220
-20°C: 160 190
-50°C: 100 (247) 190

* u — hékezeletlen, hegesziett dllapot
s — fesziiltségmentesité h6kezelés 600 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegbn

Felhasznalas

Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
300-350 °C, min. 2 6ra 2,0 250 50-70 .

Elektrédajeldlés: 2,5  250/350 80-110
FOXEV507018-1 E425B 3,2  350/450 100-140
4,0 450 130-180
50 450 180-230
6,0 450 240-290
Alapanyagok

Acélok 420 N/mm? (60 ksi) folydshatérig

S235JR-E335, $235J2G3-S355J2G3, C22, P235T1-P355T1, P235T2, P355T2, L210-L360NB,
L290MB-L320MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, S235JRS1-S235J4S,
S$355G1S-8355G3S, S255N-S355N, P255NH-P355NH, S255NL-S355NL, GE200-GE260,
GE300

ASTM A27 u. A36 Gr. mindegyik; A214; A242 Gr. 1-5; A266 Gr. 1, 2, 4; A283 Gr. A, B, C, D;
A285 Gr. A, B, C; A299 Gr. A, B; A328; A366; A515 Gr. 60, 65, 70; A516 Gr. 55; A570 Gr. 30,
33, 36, 40, 45; A572 Gr. 42, 50; A606 Gr. mindegyik; A607 Gr. 45; A656 Gr. 50, 60; A668 Gr.
A, B; A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A841; A851 Gr. 1, 2; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B,
X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0426), DB (10.014.02), OBB, TUV-A 372), ABS (3H5, 4Y), BV (3YHHH), DNV (3YH10),
FI (E 42 5 B 42 H5), GL (4Y40H15), LR (3, 3YH5), RMR (3YHH), RINA (4YDH5/4DH5), LTSS,
VUZ, SEPROZ, PDO, CRS (3YHS5), CE
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Otvézetlen hegesztéanyagok — Elektrodk

Ensosseonaos  Easteaurmo  BOHLER FOX EV 50-A

AWS A5.1-04: E7016 Elektroda, 6tvdzetlen, bazikus bevonatd
AWS A5.1M-04: E4916
Jellemzék

Bazikus, bevonati kettés bevonati elektréda, mely minden pozicidban, kivéve fentrél lefelé
(esévarrat), rendkivil j6l hegesztheté. A nagyon jél irdnyithaté ivnek készénhetéen kiilonésen
kényszerhelyzetben térténé hegesztésekre alkalmas.

Nagyon j6 gyokhegesztd. Kulondsen alkalmas valtdaramu hegesztéshez. Kismértékii frocsko-
1és, kénnyen levald salak, egyenletes varratkép. Kistranszformatorokhoz is alkalmas.

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn
% 0,05 0,6 1,0
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u s
Folyashatar (R, N/mm?) 440 (=420) 400
Szakutosznlardsag R, N/mmz) 550 (500—640) 520
Nyulas [A (L, = 5d )% 28 (=20) 28
Utémunka I§O VKV J +20 °C 180 (=100) 180
-30°C: (47)

u — hékezeletlen, hegesztett éllapot
s — fesziiltségmentesité hbkezelés 580 °C/2 éra/kemencében 250 “C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha szlikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
300-350 °C, min. 2 6ra 2,5 350 60-90

Elektrédajelélés: 3,2 350/450 100-150
FOXEV 50-A7016 E423B 4,0 450 140-190
5,0 450 190-250

Alapanyagok
Acélok 420 N/mm? (60 ksi) folyashatarig
S$235J2G3-S355J2G3, S235JR—E295, C22, P235T1-P355T1, P235T2, P355T2, L210-L360NB,
L290MB-L320MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH, S255N, P295GH, S235JRS1-
S235J38, 8355G15-8355G3S, S255N-S355N, P255NH-P355NH, GE200—GE260
ASTM A27 u. A36 Gr. mindegyik; A214; A242 Gr. 1-5; A266 Gr. 1, 2, 4; A283 Gr. A, B, C, D;
A285 Gr. A, B, C; A299 Gr. A, B; A328; A366; A515 Gr. 60, 65, 70; A516 Gr. 55; A570 Gr. 30,
33, 36, 40, 45; A572 Gr. 42, 50; A606 Gr. mindegyik; A607 Gr. 45; A656 Gr. 50, 60; A668 Gr.
A, B; A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A841; A851 Gr. 1, 2; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B,
X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (7105), DB (10.014.17), OBB, CE

2-22



Otvézetlen hegeszt6anyagok — Elektrédak

SO -A: : A
ENISo 256082005 Eds0sauro. BOHLER FOX EV 50-AK

AWS A5.1-04: E7018 (mod.) Elektroda, tvézetlen, rutil-bazikus bevonatd
AWS A5.1M-04: E4918 (mod.)
Jellemzok

Rutil-bazikus bevonatt elektréda kivalé min6ségi hegesztett kétésekhez. Kivaléan alkalmas
valtéarami hegesztéshez. Minden pozicidban hegeszthets, kivéve fentrdl lefelé (esévarrat).
Novelt kihozatal, kb. 125%.

Vegyi dsszetétel

C Si Mn
% 0,04 0,6 1,0
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u
Folyashatar (R, N'mm?) : 480 (=420)
Szakltosznardsag (R, N/mm2) 560 (500-640)
Nyudlas [A (L, =5d) %] 30 (=22)
Otémunka (BOVKV J) +20°C: 200 (2120)
—20 °C: 140
-30°C: (247)
* u — hékezeletlen, hegesziett dllapot
Felhasznalas
Szaritas, ha sziikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
300-350 °C, min. 2 déra 2,5 250 70-90
Elektrodajeldlés: 3,2 350 100-140
FOX EV 50-AK E 42 3 RB 4,0 450 150-210

Alapanyagok
Acélok 420 N/mm? (60 ksi) folyashatarig
S$235JR-E335, S235J2G3-S355J2G3, C22, P235T1-P355T1, P235T2, P355T2, L210-
L360NB, L290MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, S235JRS1-5235J3S,
S355G1S—-S355G3S, S255N-S355N, P255NH-P355NH, S255NL-S355NL, GE200-GE260,
GE300
ASTM A27 u. A36 Gr. mindegyik; A214; A242 Gr. 1-5; A266 Gr. 1, 2, 4; A283 Gr. A, B, C, D;
A285 Gr. A, B, C; A299 Gr. A, B; A328; A366; A515 Gr. 60, 65, 70; A516 Gr. 55; A570 Gr. 30,
33, 36, 40, 45; A572 Gr. 42, 50; A606 Gr. mindegyik; A607 Gr. 45; A656 Gr. 50, 60; A668 Gr.
A, B; A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A841; A851 Gr. 1, 2; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B,
X42-X52

Engedélyek és tanusitvanyok
LTSS
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Otvézetlen hegesztéanyagok — Elektrodk

Ensosseonaos  Easreravrs BOHLER FOX EV 50-W

AWS A5.1-04: E7016-1H4R Elektroda, 6tvdzetlen, bazikus bevonatd
AWS A5.1M-04: E4916-1H4R
Jellemzék

Bazikus bevonati elektréda kivalé mindségl hegesztett kdtésekhez. Minden poziciéban, ki-
véve fentrdl lefelé (esdvarrat) j0l hegeszthetd. Az elekiréda idedlis gyokhegesziéshez. Kivald,
sima és salakmentes varrat jellemzi. A hegesztési varrat kiemelkedéen repedésmentes, szivos
és hidegszivés. Nagyon alacsony hidrogéntartalom a hegesztési varratban (AWS-feltételek
mellett HD=4 mi/100 g).

Kuldnésen alkalmas valtéaramui hegesztéshez. Gydkhegesztéshez egyenaram negativ pélus-
rél javasolt.

Vegyi 6sszetétel

c Si Mn
% 0,07 0,5 1,1
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u s
Folyashatar (R, N/mm? : 460 (=420) 400
Szakitészilardsag (R_N/mm?) : 550 (510-640) 520
Nyulas [A (L, = 5d.) %] ;28 (=25) 28
Utémunka (80-VKVJ) +20°C: 200 (=110) 200
—20°C: 150 160
—40°C: 120 130

—50 °C: (247)

* u — hékezeletlen, hegesztett allapot
s — fesziiltségmentesité h6kezelés 580 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas
Szaritas, ha szikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)

300-350 °C, min. 2 éra 2,0 300 40-60
Elektrédajelolés: 2,5 350 55-85
FOX EV 50-W 7016-1E 425 B 3,2 350 80—140 IE‘
4,0 350 110-180
5,0 450 180230 %ﬁ‘;ﬁi’z negativ

Alapanyagok
Acélok 420 N/mm? (60 ksi) folyashatarig
S235JR—-E335, S235J2G3-S355J2G3, C22, P235T1-P355T1, P235T2, P355T2, L210—
L360NB, L290MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, S235JRS1-5235J4S,
S355G1S-S355G3S, S255N-S355N, P255NH-P355NH, S255NL-S355NL, GE200—GE260,
GE300
ASTM A27 u. A36 Gr. mindegyik; A214; A242 Gr. 1-5; A266 Gr. 1, 2, 4; A283 Gr. A, B, C, D;
A285 Gr. A, B, C; A299 Gr. A, B; A328; A366; A515 Gr. 60, 65, 70; A516 Gr. 55; A570 Gr. 30,
33, 36, 40, 45; A572 Gr. 42, 50; A606 Gr. mindegyik; A607 Gr. 45; A656 Gr. 50, 60; A668 Gr.
A, B; A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A841; A851 Gr. 1, 2; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B,
X42-X56

Engedélyek és tanusitvanyok
TOV-D (4180), FI (E 42 2 B 12 H5), GL (3YH5), LTSS, PDO, SEPROZ
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Otvézetlen hegeszt6anyagok — Elektrédak

ENISO 5530082005 €45 161 A U5 BOHLER FOX EV 55

AWS A5.1-04: E7018-1H4R Elektroda, tvézetlen, bazikus bevonati
AWS A5.1M-04: E4918-1H4R
Jellemzok

Bazikus bevonatu elektréda kivalé6 min6ségi hegesztett kotésekhez, kivalé szilardsagi és szi-
véssagi tulajdonsagokkal. Repedésmentes és hidegszivés —50 °C-ig. Nagyon alacsony hidro-
géntartalom a hegesztési varratban (AWS-feltételek mellett HD<4 mi/100 g).

Minden poziciéban, kivéve fentrél lefelé (esévarrat), nagyon jol hegeszthets. Felhasznalhaté
acélszerkezet-, kazan-, tartalyépitésnél, valamint a jarmd-, hajé- és gépgyartasban. Alkalmaz-
haté magas széntartalmi acélokon valé felraké hegesztésnél pufferrétegként is. Felhasznal-
haté tovabb4 szennyezettségiik miatt nehezen hegeszthet§ és magas széntartalmi acélok-
hoz. A BOHLER FOX EV 55 elektréda felhasznalhat6 kéntartalmi gazokban is (HIC-vizsgalat
NACE TM-02-84 szerint). Az SSC-vizsgalathoz is rendelkezésre allnak adatok.

Vegyi 6sszetétel

c si Mn
% 0,07 0,35 1,4
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u s
Folyashatar (R, N/mm?) : 500 (=460) 470
Szakitészilardsag (R_N/mm?) : 550  (530-680) 530
Nyilds [A (L, = 5d,) %] © 30 =22) 30
Utsmunka (I50-VKV J) +20°C: 220 (=130) 200
-20°C: 170
-50°C: 90 (247)

* u— hékezeletlen, hegesztett allapot
s — fesziiltségmentesité hékezelés 580 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén

Felhasznalas

Szaritas, ha szikséges: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)
D 300-350 °C, min. 2 6ra 2,5 250 80-100

Elektrodajelolés: 3,2 350 100-140
FOX EV 55 7018-1E46 5 B 4,0 450 130-180
Alapanyagok

Acélok 460 N/mm? (78 ksi) folyashatarig
S$235J2G3—-S355J2G3, $235JR-S355J0, P235T1-P355T1, P235T2—P355T2, L210-L415NB,
L290MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, S235JRS51-5235J45, S355G1S—
S355G3S, S255N-S460N, P255NH-P355NH, S255NL-S460NL, S255NL1, GE200—-GE300
ASTM A27 u. A36 Gr. mindegyik; A214; A242 Gr. 1-5; A266 Gr. 1, 2, 4, A283 Gr. A, B, C, D;
A285 Gr. A, B, C; A299 Gr. A, B; A328; A366; A515 Gr. 60, 65, 70; A516 Gr. 55; A570 Gr. 30,
33, 36, 40, 45; A572 Gr. 42, 50; A606 Gr. mindegyik; A607 Gr. 45; A656 Gr. 50, 60; A668 Gr.
A, B; A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A841; A851 Gr. 1, 2; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B,
X42-X60

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (3654), TUV-A (232), RMR (3 YHH), LTSS, SEPROZ
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Otvézetlen hegesztéanyagok — Elektrodk

BOHLER FOX NUT

Nutol6 elektréda

Jellemzék
Specidlis elektréda kiilonb6z6 alapanyagok nitolasahoz oxigén nélkil. Nagy vagasi sebesség,
minden poziciéban alkalmazhaté.
Alkalmas élek levagasara, ékhornyoldsra és horonyvagasra, valamint hibas hegesztések nito-
lasdra és repedések nyitdsara hegesztés el6tt.

Felhasznalas
Szaritas: @ (mm) H(mm) Aramerésség (A)

D nem szlikséges 3,2 350 180-240
Elektrédajeldlés: 4,0 350 250-320
FOX NUT

Engedélyek és tanusitvanyok
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