OK 46.16

Rutilos

Altalanos leiras

Vékony és kdzépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt
rutilos bevonatu hegesztbelektroda. Minden poziciéban
jol alkalmazhatd. Nagyon jé ivgyuijtasi és iv Ujragyujtasi
tulajdonsagok. Az OK 46.00-hoz képest vastagabb

bevonat miatt kis frocskdléssel hegeszthetd.

Kihozatal
100%

Hegesztéaram
AC

DC+

DC-

Uresjarati fesziiltség

Uu>50V

Hegesztési poziciok

LIKLi= I e

Hegesztési paraméterek

Atmérd x
hossz
(mm)

2.0x300

2.0x350
2.5x350
3.2x350
4.0x350
5.0x450

Hegeszt6aram
min max
(A) (A)
50 70
50 70
60 100
80 150
100 200
150 260

W =100 db elektréda tdmege
n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg

B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda
H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)

(%)
94
99
99
100
105
105

Y
MMAW ESAB °
AR
Besorolas
SFA/AWS A5.1 E7014
EN ISO 2560-A E 380 RC 11
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
C Si Mn S P
0,05-0,72 0,2-0,6 0,25-0,75 0,03 0,03
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 440 MPa
Szakitészilardsag 505 MPa
Nyulas 28%
Utémunka (KV)
Vizsgalati .
hémérséklet Utémunka (KV)
+20°C 75J
0°C 70 J
-20°C 40 J
Jovahagyasok
ABS 2
BV 2
CE EN 13479
DB 10.039.37
DNV 2
GL 2
LR 2
RS 2
vdTUV 02528
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
0.57 167 0.54 40 24
0.89 135 0.58 46 24
0.6 86 0.9 49 25
0.58 52 1.3 59 23
0.59 34 1.8 65 24
0.63 17 2.30 105 26



OK 46.00

Rutilos

Altalanos leiras

Vékony és kdzépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt
rutilos bevonatu hegesztbelektroda. Minden poziciéban
jol alkalmazhatd. A nagyon j6 ivgyujtasi és iv Ujragyujtasi
tulajdonsagait miatt kitind fliz6hegesztésekhez illetve

nagyobb hézagok athidalasahoz.

Kihozatal
90%

Hegesztéaram
DC+

DC-

AC

Uresjarati fesziiltség
Uu>50V

Hegesztési poziciok

LEKl=ERIe T

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

Folyashatar 400 MPa
Szakitészilardsag 510 MPa

Nyulas 28%
Utdmunka (KV)

Vizsgalati .
hoémérséklet | Utdmunka (KV)

0°C 70J
-20°C 35J

Jovahagyasok

ABS 2

BV 2

CE EN 13479
DB 10.039.05
DNV 2

GL 2

LR 2

vdTOV 00623

Jovahagyasok (Specifikus)

BKI 2 ID
ClassNK  KMW2 ID
GOST-R RU
NAKS/ RU

HAKC

MMAW ESAB
AR
Besorolas
SFA/AWS A5.1 E6013
EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
C Si Mn S P
0,05-0,12 0,1-0,5 0,15-0,65 0,03 0,03



Hegesztési paraméterek

Atméré x Hegesztéaram w n N B H T

Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)

2.0x300 50 70 1.0 93 0.60 172 0.55 38 25

2.5x350 60 100 1.8 95 0.65 86 0.80 50 22

3.2x350 80 150 2.9 95 0.65 53 1.30 57 22

4.0x350 100 200 4.5 95 0.60 39 1.60 65 22

4.0x450 100 200 5.3 90 0.58 33 1.94 76 23

5.0x400 150 290 7.9 84 0.56 22 2.2 71 30

W =100 db elektroda tdomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtdmeg / elektrédatémeg

B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda

H = Varratfémtdémeg / 1 éra ividé (a maximalis aramerdsség 90 %-val)

T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges idé (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 55.00

Bazikus

Altalanos leiras
Kivald min8ségli bazikus elektréda nagyszilardsagu

otvozetlen finomszemcsés szerkezeti vagy
manganacélok hegesztéséhez. A varratfém
melegrepedésallésaga és szivossaga kivaldo. E

tulajdonsagait mind valté-, mind egyenaramrdl torténd
hegesztés soran képes produkalni.

Kihozatal
125%

Hegeszt6aram
AC
DC+

Uresjarati fesziiltség
U>65V

Hegesztési poziciok

LKl=Rk T

Hegesztési paraméterek

Atméré x Hegesztéaram w n

hossz min max

(mm) (A) (A) (kg) (%)
2.5x350 80 110 2.38 127
3.2x350 110 140 3.9 126
3.2x450 110 140 5.0 125
4.0x350 140 200 5.8 121.7
4.0x450 140 200 7.4 125
5.0x450 200 270 10.8 125
6.0x450 215 360 12.6 125

W = 100 db elektréda tdomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg
B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)

MMAW ESAB °
e
Besorolas
EN ISO 2560-A E46 5B 32 H5
SFA/AWS A5.1 E7018-1H4 R
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
C Si Mn S P
0,05-0,1 0307 1,1-16 0,03 0,03
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 480 MPa
Szakitészilardsag 590 MPa
Nyulas 28%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati .
hoémérséklet | Utémunka (KV)
-20°C 115 J
-50°C 50 J
Jovahagyasok
BV 3YH5 ABS 3H5, 3Y
DNV 4YH5 CWB CSA W48
RS 3YH5 DB 10.039.03
LR 3YH5 GL 3YH5
VvdTUV 00632 CE EN 13479
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
0.64 65.8 0.86 63.5 22.6
0.62 41.1 1.22 72 22.6
0.69 30.0 1.40 88 24
0.62 28 1.77 72.5 23.2
0.70 19.0 2.00 94 24
0.72 13.0 3.00 94 24
0.72 9.0 4.00 98 25



OK 4800 MMAW

ESAB -
Bazikus
Altalanos leiras Besorolas
Altalanos felhasznalasu, béazikus bevonatu elektréda
Otvozetlen és gyengén 6tvozott acélokhoz, egyenaram EN ISO 2560-A E 424 B 42 H5
forditott polaritassal alkalmazva. Hegesztési SFA/AWS A5.1 E7018
tulajdonsagai nagyon jok. A bevonat LMA tipusu (Low
Moisture Absorption) azaz alacsony | Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
nedvszivoképesseéga.
C Si Mn S P
0,02-0,1 0,3-0,7 0,9-1,4 0,015 0,02
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 445 MPa
Szakitészilardsag 540 MPa
Kihozatal Nyulas 29%
120%
Utémunka (KV)
Hegesztéaram
DC+ Vizsgalati o
(DC-) hémérséklet | Utémunka (KV)
-20°C 140 J
Hegesztési poziciok -40°C 70J
LK==k T
- Q Jovahagyasok
ABS 3YH5
BV 3YH5
DB 10.039.12
DNV 3YH5
CE EN 13479
GL 3YH5
LR 3, 3YH5
PRS 3YH5
RS 3YH5
vdTUOV 00690
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
1.6x300 30 55 0.9 127 0.59 192 0.38 50 24
2.0x300 50 80 1.3 123 0.63 119 0.60 50 22
2.5x350 80 110 2.4 130 0.65 62.5 1.00 56 23
3.2x350 90 140 4.0 122 0.62 54.0 1.14 61 22
3.2x450 90 140 4.8 119 0.64 32.3 1.50 76 23
4.0x350 125 210 5.6 123 0.51 35.0 2.10 64 24
4.0x450 125 210 7.2 123 0.67 20.5 2.10 86 26
5.0x450 200 260 10.6 121 0.69 13.5 2.60 102 23
6.0x450 220 340 14.8 117 0.72 9.6 3.70 102 23
7.0x450 280 410 19.7 120 0.72 7.0 4.40 117 25

W =100 db elektréda tomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg

B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda

H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)

T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 43.32

Rutilos

Altalanos leiras

Kénnyen hegesztheté rutilos bevonati elektréda
vizszintes poziciéhoz. A higan folyds hegesztési dmledék
tetszetds varratfelszint eredményez mind tompa-, mind
sarokvarrat esetén. A salak kénnyen eltavolithaté. Az iv
még alacsony aramerésségek esetén is stabil marad,
aminek koszonhetéen az elektroda alkalmas vékony
lemezek  hegesztésére is. Kivalé  hegesztési
tulajdonsagait valtéaramu aramforrasrol
(hegeszt6transzformator) valé hegesztés esetén is
megtartja.

Kihozatal
95%

Hegesztéaram
DC+

DC-

AC

Uresjarati fesziiltség
Uu>50V

Hegesztési poziciok

Lt=Kk T

Hegesztési paraméterek

Atmérs x Hegesztéaram w n

hossz min max

(mm) (A) (A) (kg) (%)
2.0x300 40 80 1.1 95
2.5x350 50 110 2.0 94
3.2x350 80 150 3.6 97
3.2x450 80 140 4.6 97
4.0x350 120 210 55 96
4.0x450 120 210 7.3 97
5.0x450 170 290 11.0 95
6.0x450 230 370 15 93

W = 100 db elektréda tdomege

y
MMAW ESAB °
4
Besorolas
SFA/AWS A5.1 E6013
EN I1SO 2560-A E420RR 12

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn S P
max. 0,12 0,35-0,75 0,25-0,75 0,03 0,03
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 450 MPa
Szakitészilardsag 550 MPa
Nyulas 26%

Utémunka (KV)
Vizsgalati .
hémérséklet | Utémunka (KV)
+20°C 65J
0°C
Jovahagyasok
ABS 2
BV 1
CE EN 13479
DB 10.039.36
DNV 2
GL 1
LR 1
RS 2
VdTUV 00621
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
0.54 167 0.6 36 23
0.54 88.0 0.9 46 25
0.57 50.0 1.3 57 26
0.54 40.5 1.3 74 26
0.52 35 1.6 63 25
0.54 26.8 1.9 76 27
0.56 17.2 25 87 26
0.53 12 3.3 89 30

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg
B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 92.18 ESAB -
- MMAW ESAB
Bazikus
Altalanos leiras Besoroléas
Nikkel-vas bazisu, magas karbontartalmi bézikus
bevonatu hegesztéelekiréda ontéttvasak (szlirkedntvény, EN I1SO 1071 E CNi-CI 3
lagyvas,  temperontvény)  bevontelekirodads  kézi SFA/AWS A5.15 ENi-Cl
ivhegesztéséhez. Ezen Ontéttvasak javito- valamint -
acélhoz vegyeskotésként - torténd hegesztéséhez is Jovahagyasok
hasznalhaté. A varrat elkészithetd hideg (elémelegités
nelkdl)  vagy félmeleg (~250°C  el6melegités) | Sepros UNA 409820
technolégiaval. A varratfém konnyen megmunkalhato.
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
C Si Mn Fe Ni
Kihozatal 0,7-1,1 max 0,9 max0,6 2-5 >92
105%
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Aramnem és polaritas
AC Folyashatar (MPa) -
DC+ Szakitoszilardsag 300
i} (MPa)
Uresjarati feszliltség Nyulas (%) -
50V
Hegesztési poziciok
LEE=RI ™
L X I 7
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kglkg) _ (db/kg)  (kgls)  (s/db) V)
2.5x300 55 110 1.7 107 0.71 83 0.9 46 21
3.2x350 80 140 3.3 105 0.68 45 1.2 66 20
4.0x350 100 190 4.9 106 0.70 29 1.7 71 19

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elekiréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



Megjegyzés

Ontottvasak hegesztésénél javasolt szabalyok:

A fellletrél mindenféle szennyez6dést, zsirt, festéket, revét, olajat piszkot el kell tavolitani.

Olajjal atitatott dntvény alkatrészekbdl az olajat nagynyomasu gézzel, vegyi anyagokkal vagy 1 6ran at tarté 450°C-os
hevitéssel tavolitsuk el a hegesztés megkezdése elétt. Az OK 21.03 gyokfaragd elektrodaval torténd gyokelbkészités
szintén j6 megoldas lehet azaltal, hogy helyileg elégeti az impregnalddott olajat.

Tompavarratok esetén hasznaljunk nagyobb szdégl élel6készitést, mint acél alapanyag esetében. Ez ne legyen
kisebb V-varrat esetén 70°-nal, U-varrat esetén pedig 30°-nal.

Az éles, hegyes sarkokat el kell tavolitani, hogy a helyi tiimelegedésbdl szarmazé tulzott felkeveredés veszélyét
elkerdljuk.

A repedéseket teljesen ki kell munkalni. A repedés mélységbeli kimunkalasahoz kivaléan alkalmazhaté az OK 21.03
gyokfarago elektroda. A repedések tovabbterjedésének megallitdsdhoz/megelézéséhez farjunk lyukat a repedés
végeihez s csak ezutan végezzik el e hegesztést.

Hegesztés soran a kdvetkezd tennivaldkat végezzik el a repedések elkertlése céljabdl:

- Alkalmazzunk kis aramerésséget és a lehetd legrovidebb ivhosszat.

- Rovid varratokat (max. 50 mm) készitsunk, lengetés nélkul.

- Kalapacsolassal vigylink be nyomofesziiltséget a varratba rogton a hegesztés utan, amig a varrat izzik.

- Lassan engedjuk csak lehilni a munkadarabot a hegesztés befejeztével. Ehhez homokkadat, szigetel6paplant vagy
hékezel6 kemencét hasznalhatunk.



OK 61.81

Rutilos

Altalanos leiras

Rutilos bevonatu hegesztéelektroda a niébiummal vagy
titannal stabilizalt 19Cr10Ni (AISI 347) otvozesi
ausztenites korroziéallé acélok hegesztéséhez. Kivaléan
alkalmas magas hémérsékleti igénybeveétell
alkalmazasokhoz.

MMAW

Besorolas

EN 1600

SFA/AWS A5.4
Werkstoffnummer

Jovahagyasok

DNV
CE

347
EN 13479

E199NbR32

E347-16
1.4551

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

Kihozatal C Si Mn Cr Ni
105% 0,04-0,08 0,409 1,219  19-21 9-11
Aramnem és polaritas P S Nb
DC+ 0,025 0,02 >8*C%
AC
Deltaferrit (FN) 6-12
Uresjarati fesziiltség
u>60V Varratfém atlagos mechanikai jellemzGi
Hegesztési poziciok Folyashatar (MPa) 550
t W= Szakitészilardsag
LI t= 1T Seak
Nyulas (%) 50%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati -
hoémérséklet | Utémunka (J)
20°C
-10°C 71
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) V)
2.0x300 40 60 1.1 106 0.60 147 0.6 39 26
2.5x300 50 80 2.1 104 0.59 82 1.2 36 29
3.2x350 75 115 34 105 0.60 44 1.2 66 23
4.0x350 110 160 5.2 105 0.60 32 1.7 66 24
5.0x350 140 210 8.0 105 0.60 20 2.3 78 25

W = 100 db elektréda tdomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 84.52

Rutil-bazikus

Altalanos leiras

Rutil-bazikus bevonati felraké hegesztéelektroda. A
korrozidalld telies egészében martenzites varratfém
keménysége megkdzelitbleg 51 HRC. Minden olyan
helyen alkalmazhaté, ahol ez a keménységi
kovetelmény, mint példaul tengelyek, fogaslécek,
lanccsapok, acélontvények szelepulékei, keverbkarok,
kések, fogaskerekek, szallitdgorgbk és rakoddkanalak
felrakasa illetve javitasa esetén.

Kihozatal
110%

Aramnem és polaritas
AC
DC+

Uresjarati fesziiltség
70V

Hegesztési poziciok

LEKl=RT

MMAW

Besorolas

EN 14700
DIN 8555

E Fe8
E6-UM-55-GR

Jovahagyasok
Nincs
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr

0,18-0,32 0,3-0,7 max0,5 11,5-14,5

P S

0,03 0,03

Varratfém altalanos mechanikai jellemzéi *

Keménység (hegesztett allapotban)
(Elébmelegités nélkil; sorkézi hémérséklet: 250°C)

Elsé réteg 43-49 HRC
Masodik réteg 46-52 HRC
Harmadik réteg 49-55 HRC
Megmunkalhatésag
Csak kdszoriléssel
Abrazios ellenallas
* Megjegyzés Nagyon j6
Javasolt sorkézi hdmérseklet: 200°C kordil. Magas hémérsékletii kopasallésag
Fesziltségoldd hékezelés 780-800°C-on. Nagyon jé
Készremunkalas utani kikeményité edzés 950-1000°C- Korroéziéallésag
rél olajpban vagy nagynyomasu légaramban. Nagyon jo
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) V)
2.5x350 70 110 23 105 0.55 80 0.9 48 22
3.2x450 100 160 4.9 110 0.58 35 1.4 70 24
4.0x450 140 220 7.4 110 0.58 23 2.0 80 25
5.0x450 220 310 11.6 115 0.60 15 3.0 80 31

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elektréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtdémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 84.78

Rutil-bazikus

Altalanos leiras

Rutil-bazikus bevonatu, nagykihozatalu felrakd
hegesztdelekirdda. A varratfém egy ausztenites matrixba
agyazott durvaszemcsés kromkarbid szerkezet, amely az
igen agressziv abrazid, az utésszerl igénybevételek
mellett nagyon jo korrézidallésaggal is rendelkezik.
Mindezen tulajdonsagait magasabb hémérsékleteken is
megtartja. Legjellemz8bb alkalmazasa a féldmozgatd
berendezések, homok- és betonpumpak, betonkeverdk,
foldmozgaté  csigak, szeméttdmorité és  -zuzoé
berendezések fold, szén, homok, sdder, salak és mas
szervetlen vagy szerves anyagok A&ltal okozott

MMAW
Besorolas
EN 14700 EZFel4
DIN 8555 E10-UM-60-CZ
Jovahagyasok
Sepros UNA 409819

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

abraziénak ~ és  itésnek  kitett alkatrészeinek 3,5(_:5’ z 0,58_"1 — a'\)/'('; 5 30(3 o
felrakbhegesztése.
P S
0,04 0,03
Kihozatal
180% Varratfém altalanos mechanikai jellemzdi
Aramnem és polaritas Keménység (hegesztett allapotban)
AC (Elébmelegités nélkil; sorkézi hémérséklet: 100°C)
DC+ Harmadik réteg 59-63 HRC
(Elémelegités és sorkdzi hémérséklet: 500°C)
Uresjarati fesziiltség Harmadik réteg 55-61 HRC
50V Megmunkalhatésag
Csak kdszoriléssel
Hegesztési poziciok Abrazios ellenallas
U M Kitiné
LW Magas homérsékletii kopasallésag
Jo
Korroéziéallésag
Kitiné
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) (V)
2.5x350 90 120 34 180 0.62 48 1.2 60 24
3.2x350 115 170 6.3 190 0.62 26 1.6 85 24
4.0x450 130 210 11.4 180 0.64 14 2.0 135 26
5.0x450 150 300 17.8 185 0.64 9 2.9 140 26

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elekiréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



